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» 1.Introduccion

presente documento tiene como objetivo
explicar de manera clara y ejemplificada el
ecanismo de Lista de Escaso Abasto estable-
cido en el Acuerdo de Promocién Comercial (APC)
Colombia -- Estados Unidos, asi como el procedi-
miento establecido por el Comité para la Imple-
mentacién de Acuerdos Textiles de Estados Unidos
(CITA por sus siglas en inglés) para la evaluacién
de solicitudes que se realicen en el marco de este
mecanismo.

La Lista de Escaso Abasto del APC es una herra-
mienta de flexibilidad para el cumplimiento de ori-
gen de los productos del sector textil-confeccio-

-5
W

nes,cuyasreglasde origen son exigentes,yaque la
regla preponderante esladel “hilado en adelante”.

Conocer el funcionamiento de este mecanismo
permitira a las empresas del territorio del APC Co-
lombia—Estados Unidos, principalmente a las co-
lombianas,ampliary mejorar su capacidad de apro-
vechamiento del APC con EE.UU., particularmente
en productos de textilesy confecciones, los cuales
constituyen unos de los sectores mas importantes
y representativos de laindustria colombiana.
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P 2. D€ NICIONES oo

1. Acumulacioén entre las partes: es un principio que
permite reconocer como propiosde un paismercancias
o materiales originarios de otros paises, como parte de
un Acuerdo Comercial Internacional. Asi, en el caso del
APC en cuestion, Colombia considerara como mercan-
cias de este pais aquellas provenientes de EE.UU. Por
otro lado, EEUU. hard lo mismo para aquellas mercan-
cias originarias de Colombia. La condicion para que se
aplique este principio es que las mercancias sean origi-
nariasbajo lasreglasdel APC Colombia-Estados Unidos.

2. Acumulacion ampliada: permite reconocer como
propios de un pais mercancias o materiales origina-
rios de otros paises que no son parte de un Acuerdo
Comercial. En el caso del APC en cuestion, Colombia
considerara como mercancias originarias hilados de -
lamento de nylon de Canada, México e Israel. Por otro
lado, EEUU. haralo mismo para este tipo de articulos.

3. Cambio de clasi cacion arancelaria: esun método
que consiste en veri car si laposicidon arancelaria (clasi-

caciéon) de la mercancia varia en relacion ala posicion
arancelaria (clasi cacién) de todos los materiales no
originarios (obtenidos en terceros paises u obtenidos
en el territorio de las partes, pero que no cumplen con
lareglade origen establecida en el Acuerdo Comercial
Internacional).

4. Comité para la Implementacion de Acuerdos Tex-
tiles del Gobierno de EE.UU. (En inglés Committee
for the Implementation of Textile Agreements): es una
agencia interinstitucional liderada por el Departamen-
to de Comercio de EEUU., que se encargade lostemas
que afectan ala politica comercial del sector textil, asi
como de la supervisién de la aplicacion de todos los
Acuerdos de comercio textil. Este Comité negociay ad-
ministra las disposiciones de los Tratados de Libre Co-
mercio, implementalalista de escaso abasto, lasdispo-
siciones sobre lanay otros aspectos de las preferencias
comerciales. Asi mismo, analiza la aplicacion de me-
didas de salvaguardia en el marco de la Organizacion
Mundial del Comercio.

5. Componente que determina la clasi cacién aran-
celaria de la mercancia: se trata del componente de
una confeccién sobre la cual se aplicala Regla Especi -
cade Origen adyacente. Esel tejido o telaprincipal que
le da el carécter esencial ala mercancia.

6. Cortado y cosido:esel nombre genérico que adopta
unaregla de origen que permite emplear tela o tejido
no originario (obtenidosen terceros paisesu obtenidos
en el territorio de las partes pero que no cumplen con
lareglade origen establecida en el Acuerdo Comercial
Internacional), luego se procede a cortarla y coserla a

ndeobtenerunaconfeccion.Eslareglade origen mas

exible, ya que no interesa de donde vengala bra, el
hilado o el tejido.

7.De Minimis:esun principio que exibiliza el cumpli-
miento de origen de mercancias. Se aplica Unicamente
a aquellas mercancias cuyo criterio de origen esun Re-
quisito Especi co de Origen (REO) basado en el método
de cambio de clasi cacién arancelaria o una combina-
cion que tenga involucrado el método de cambio de
clasi cacién arancelaria. No se aplica a mercancias que
tienen como criterio a un Obtenido en su Totalidad o
Producidos Exclusivamente (TO), a un criterio de Uso
Exclusivo de Materiales Originarios (EXO) o un Requisi-
to Especi co de Origen (REO) basado en otro método.

8. Entidad interesada: se trata de una entidad o em-
presa que realiza ante el CITA una solicitud vinculada
con el mecanismo de escaso abasto del APC Colom-
bia-Estados Unidos.

9. Fibraen adelante: esel nombre genérico que adop-
taunareglade origen que exige que paraque unamer-
cancia del sector textil-confecciones sea originaria la

bradebe ser obtenida en el territorio de las partes, asi
como los subsiguientes procesos productivos, de ser el
caso.

www.procolombia.co
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10. Hilado en adelante: asi se le denomina alare-
glade origen que exige que para que una mercancia
del sector textil-confecciones sea originaria el hilado
debe ser elaborado en el territorio de las partes, asi
como los subsiguientes procesos productivos, siem-
prey cuando aplique. En este caso, no interesa el
origen de lafibra.

11. Insumo textil: eslafibra, hilado o tejido emplea-
do en laproduccién de un producto textil.

12. Ley de Promocion Comercial Andina y Erra-
dicacion de la Droga (en inglés Andean Trade
Promotion and Drug Eradication Act): son las pre-
ferencias arancelarias unilaterales establecidas por el
gobierno de EE.UU. alos paises andinos productores
de droga.

13. Material: mercancia que se utiliza en la produc-
cién de otra, incluyendo una parte o un ingrediente.
En ese sentido, son las materias primas, materiales,
materialesintermediosy todas aquellas mercancias
que sirven como insumo para obtener otro produc-
to.

14. Material originario: éste cumple con lasreglas
de origen establecidas en el APC Colombia-Estados
Unidos.

15. Material no originario: material que no cumple
con lasreglasde origen establecidas en el APC Co-
lombia-Estados Unidos.

16. Mercancia: eslamercancia nal de exportacién
sobre la cual, en principio, se evalGa el criterio de ori-
gen. No obstante, dicha mercancia puede emplearse
como material en el paisde destino.

17. Mercancia originaria: ésta cumple con lasreglas
de origen establecidas en el APC Colombia-Estados
Unidos.

18. Mercancia no originaria: esta esla mercancia que
no cumple con lasreglas de origen establecida en el
APC Colombia-Estados Unidos.

19. O cina de Textil y del Vestido de EE.UU (en in-
glésO ce of Textile and Apparel): esuna agencia
del Departamento de Comercio de EEUU. que tiene
entre susfunciones publicar las solicitudes realizadas
paramodi car laListade Escaso Abasto de losdiversos
Acuerdos Comerciales suscritos por Estados Unidos.

20. Parte interesada: es aquella entidad o empresa
que se hacontactado con el Comité paralalmplementa-
cion de Acuerdos Textilesde EEUU., a través del sitio web
del Departamento de Comercio o laO cinade Textilesy
del Vestido,con el n derecibir noti cacionesvirtuales
de solicitudesvinculadas con el mecanismo de escaso
abasto del APC Colombia-Estados Unidos.

21. Proveedor de APC Colombia-Estados Unidos: Es
unaempresaproveedora actual o potencial de mate-
rialesy mercancias (insumos o prendas de vestir) del
sector textil-confecciones ubicada en el territorio de
Colombia o de Estados Unidos.

© @»rocoLoMBIACO
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22. Sector Textil-Confecciones: que se compone de
los siguientes productos:

CUADRO NO. 01: AMBITO DEL SECTOR
TEXTIL CONFECCIONES

DESCRIPCION

Equipaje, carteras, billeteras,
entre otros de material textil.

EX 4202.92.
50.04 A 50.07,

51.05A51.13,

52.04 A52.12,
Sector textil
53.06 A53.11,Y

54 al 60.

(Fibras, hiladosy tejidos).

Sector confecciones
(prendas de vestir y confec-
cionesen general).

66.01 Paraguas, sombirillas, quita-
soles.

EX70.19 Hiladosy tejidosde brade
vidrio

EX 9404.90 Almohadasy cojinesde
algodoén, cubrepiés, edredo-
nesy articulosanélogosde
material textil.

61 al 63

23. Solicitud vinculada al mecanismo de escaso
abasto: escualquier solicitud que se realiza con la
finalidad de modificar la lista de escaso abasto. Las
solicitudes pueden ser para:

a) Incluir un producto
b) Retirar un producto
c) Establecer unarestriccién cuantitativa

24.Tejido en adelante: esel nombre genérico que
adoptaunareglade origen que exige que paraque
una mercancia del sector textil-confecciones sea ori-
ginaria el tejido debe ser elaborado en el territorio
de las partes, asi como los subsiguientes procesos
productivos (de ser el caso). En este caso, no interesa
el origen de lafibra o hilado.

25. Tercer pais: esun paisque no conforma el APC
Colombia-Estados Unidos. Por ejemplo China, Peral,
Ecuador, entre otros.

1 Previo a la suscripcion del APC, se encontraba vigente el ATPDEA, esquema
unilateral que permitia la acumulacion entre
Colombia, Peru, Bolivia y Ecuador.

www.procolombia.co
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p 3. Abreviaciones

APC: Acuerdo de Promocion Comercial

CITA: Comité paralaImplementacion de Acuerdos
Textiles de Estados Unidos

EXO: Uso Exclusivo de Materiales Originarios
MinCIT: Ministerio de Comercio, Industriay Turismo
LEA: Lista de Escaso Abasto

OTEXA: Oficina de Textilesy del Vestido de Estados
Unidos

REO: Regla Especifica de Origen

SA: Sistema Armonizado de Designacién y Codifica-
cién de Mercancias

TO: Obtenidos en su Totalidad o Producidos Entera-
mente

USTR: Oficina de Representantes Comerciales de
Estados Unidos (United States Trade Representative).

P 4. Preguntasfrecuentes sobre el mecanismo de
escaso abasto del APC Colombia - Estados Unidos

4.1 Acuerdo de Promocion Comercial

¢Donde se encuentra el texto completo del APC
Colombia - Estados Unidos?

El texto del APC se puede encontrar en las
siguientes paginasweb:

*MinCIT: http://www.tlc.gov.co/publicaciones.php?id=727
*USTR: https://ustr.gov/trade-agreements/free-trade-agree-
ments/colombia-fta/final-text.php?id=727
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¢Donde se encuentra las Reglas de Origen
establecidasen el APC?

Estas se encuentran en el Capitulo 4 denominado
“Reglas de Origen y Procedimientos de Origen”

del Acuerdo en cuestion. Particularmente, para las
mercancias del sector textil-confecciones lasreglas
de origen aplicables a articulos que utilizan insumos
no originarios se encuentran en el Capitulo 3 del
APC, Textiles y del Vestido.

¢Donde puedo encontrar explicaciones acerca de
la normativa del APC?

Se ha elaborado una serie de documentos que
pueden ser de bastante utilidad para el sector textil-
confecciones. Dicha informacion la puede encontrar
en las siguientes paginasweb:

@ *Procolombia: www.procolombia.co
*MinCit: www.tlc-eeuu.procolombia.co
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4.2 Normativa del mecanismo de escaso abasto

¢En el texto del APC, donde se encuentrala
normativa especi ca que establece la Lista de
Escaso Abasto?

Lanormativa se encuentraen el Capitulo 3 del Acuerdo,
especi camente en el Articulo 3.3 parrafo 5,en la
subseccién “tejidos, hiladosy brasno disponiblesen
cantidades comerciales”.

¢Cual eslaregla de origen que permite el empleo de
insumos no originariosincluidosen la LEA?

Laregla se encuentra establecida en el Anexo 3-A.
La puede encontrar despuésde las“Notas Generales
Interpretativas”.

Cuadro No. 02: Reglas de la LEA

Regla Aplicacion

Regla 1 Capitulos 50 al 60
Regla 2 Capitulos 61 al 62
Regla 3 Capitulos 42,63 6 94

¢Quién evalua las solicitudes vinculadas al
mecanismo de escaso abasto?

El Comité paralalmplementacién de Acuerdos
Textiles, CITA, entidad del Gobierno de los EEUU.,

esel responsable de administrar lalista. El Gobierno
colombiano no maneja este mecanismo. Asi que todas
las solicitudes deben ser remitidas a dicha entidad.

¢lLa LEA se aplica atodoslosproductostextiles, asi
como a productosde otros sectores?

En primer lugar este esun mecanismo de exibilidad
que se establecié Unicamente para las mercancias del
sector textil-confecciones. Por tal razédn productos que
no pertenezcan a éste no pueden bene ciarse de las
ventajas proporcionadas por la LEA. Cabe resaltar que
los REOs establecidos para este sector son bastante
exigentes, por lo que la existencia de este mecanismo
brinda exibilidades.

Adicionalmente, no todaslas mercancias del sector
textil-confeccionespueden bene ciarse de la LEA. (Ver
seccion 5.1)

Escaso Abasto nﬁ"‘ 1 1

Si el CITA acepta incluir un producto en la LEA,
¢cuanto tiempo se mantendra el producto en ella?

Cuando el CITA aceptalainclusion de un producto,
unasolicitud para su eliminacién o aplicacion de
restricciones cuantitativas (ver Seccion 5.6) puede ser
realizada una vez hayan transcurrido 6 meses de
su inclusién. Por eso cualquier empresario tiene un
plazo de al menos 6 meses para emplear el insumo
de cualquier parte y no tener ninguna implicacion
en el cumplimiento con lareglade origen.

Adicionalmente, si nadie realiza una solicitud de
eliminacién o una de aplicacién de restriccién
cuantitativa, el insumo incluido en la LEA se
mantendra de forma permanente.

Acplaciie de la Solicitud para [a elimimaciin de ese
inclusidn raberial, o para la aplicacién de
restricchones cuantitativas
>

v
6 Mt

Cabe resaltar que existen muy pocos casos

de solicitudes de eliminacién de un producto

presentadas ante el CITA en los diversos mecanismos

de escaso abasto que tiene Estados Unidos. A la

fecha no existe ninguna solicitud vinculada con la

aplicacion de restricciones cuantitativas.

¢Donde se puede encontrar el listado de
productos que se encuentran dentro del
mecanismo de escaso abasto?

Al ser la LEA un mecanismo que por su propia
naturaleza se puede modificar constantemente, se
deben analizar dos fuentes con el fin de conocer la
lista actualizada:

1. El Anexo 3-Bdel APC Colombia-Estados Unidos

2. Las solicitudes aprobadas por el CITA. Estas
pueden incluir o excluir productos o incluir una
restriccién cuantitativa. Las solicitudes se pueden
revisar en la paginaweb de la Office of Textiles and
Apparel (OTEXA) en el siguiente link:

@
b -http://otexa.ita.doc.gov

www.procolombia.co
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Si se acepta una solicitud de inclusion de un produc-
toenlaLEA, ¢quiénes pueden bene ciarse de esta
inclusion?

El producto incluido en la LEA puede ser utilizado por
cualquier empresa ubicada en el territorio del APC Co-
lombia-Estados Unidos; no solo aquellaempresaque
realiz6 la solicitud de inclusién.

¢Esposible emplear un producto casi idéntico inclui-
do en la LEA?

No esposible emplear un producto “casi idéntico”, si-
milar o parecido, el producto debe ser idéntico a las
descripciones sefialadas en ladeterminacion de inclu-
sion del CITA. Si usted requiere un producto “casi idén-
tico” deberarealizar una nueva solicitud al CITA.

Ejemplo:

Versién en Ingles

'ﬂ\c %uh’ccl fabric is nearly ldcnucal in construction to the fabric determined by CITA to
ble in quantitics in a timely manner from a supplier in the

(»\l TA-DR countries (“prior petition”), of which the effective determination was
published in the Federal Register on September 15, 2008 (73 Fed. Reg. 53199),

Hansoll had intended to use the prior petition fabric in its fall 2008 production, but was
informed by the buyer of a need to change the fiber content and to add an additional
coloration to the prior petition fabric specifications.

Versién en Espaiiol

El tejido en cuestion es casi idéntico en construcciéon al
tejido que el CITA determiné no encontrarse disponible
en cantidades comercialesy de manera oportuna por
parte de proveedores de los paises del RD-CAFTA (“so
licitud anterior”), cuya determinacién efectiva fue pu-
blicada en el Registro Federal el 15 de septiembre del
2008 (73 Fed. reg. 53199).

Hansoll tenia la intencién de emplear la tela de la solici-
tud anterior en su produccién de otofio 2008, pero fue
informada por el comprador de la necesidad de cambiar
el contenido de fibra y afiadir una coloracién adicional a
las especificaciones del tejido de la solicitud anterior.

4.3 Procedimiento de escaso abasto

¢Donde puedo encontrar los procedimientos estable-
cidos para realizar una solicitud vinculada con el meca-
nismo escaso abasto?

Alafechase han publicado unosprocedimientosin-
terinosa n derealizar unasolicitud en el marco del
mecanismo de escaso abasto del APC Colombia-Estados
Unidos. Los procedimientos nalespueden variar ligera-
mente de lostemporales, basicamente aclarando ciertos
puntostal y como hasucedido en laimplementacion de
procedimientosen el marco de listas de escaso abasto
de otros Acuerdos Comerciales suscritos por Estados Uni-
dos. H procedimiento vigente lo puede encontrar en el
siguiente link:

@

-http://otexa.ita.doc.gov/Pdfs/Noti-
ce_Interim_Proc_Colombia_Shortsu-

pply.pdf

¢lLos procedimientos para realizar una solicitud de es-
caso abasto del ATPDEA son iguales a los del APC?

No. Los dos procedimientos son distintos. Existen varias
diferencias, entre las principales se pueden encontrar que
en el ATPDEA Unicamente las empresas norteamericanas
podrian hacer unasolicitud de escaso abasto ante el CITA.
Ahora en el APC, las compaiias colombianas también
pueden hacer esta solicitud, asi como el gobierno. Otra
diferencia radica en que los insumos incluidos en la LEA
del ATPDEA solo podian ser usados en determinado pro-
ducto nal, el cual se especi caba en la determinacion.

formato
solicitud de

¢Existe algun
de remitir una

preestablecido a n
escaso abasto?

No hay un formato preestablecido para este proceso. No
obstante, resultaimportante resaltar que en la solicitud se
debeincluirtodalainformaciéon que se encuentraestable-
cidaen losprocedimientosinterinos.

¢Tiene algun costo realizar un tipo de solicitud vincula-
da con el mecanismo de escaso abasto?

No tiene ningun tipo de costo, si esque el solicitante la
realiza. Sin embargo, el CITA permite que el proceso lo lle-
ve acabo una rmade abogadoso cualquier otraempre-
saconsultora en representacién de la entidad interesada.
Este hecho implicara un costo que dependerade latarifa
de cadacompainiia.
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P 5. Listade Escaso ADastO ...,

En esta seccién se explicarade manerageneral qué implica este mecanismo,las exibilidadesque otorgay el pro-
cedimiento establecido a nde modi carlo. En laseccion N° 7 se analizara con mayor detalle cada uno de lospa-
sosque unaentidad interesada debe tener en cuentaa n de realizar una solicitud en el marco este mecanismo.

5.1 De nicion

El mecanismo de escaso abasto esuna exibilidad que g mecanismo no implica una exibilidad para todos
puedeserinvocadacuandounamercanciadelsectortex- |og productosdel ambito del sector textil-confecciones,
tily del vestido no cumple con lanormativade origen gino g un grupo un poco mas reducido. En el siguiente
establecida en el APC Colombia-Estados Unidos, y por  ¢yadro podemos ver una comparacién entre todo el

ende en principio no puede acogerse a laspreferencias  gector textil y el ambito sobre el cual se puede aplicar
arancelarias negociadas en el ambito de este acuerdo. ggte mecanismo.

Enresumen,cuandounamercancia nalnoesoriginaria.

Cuadro No. 04: ambito de productos
textilesque pueden bene ciarse de la LEA

Este mecanismo tnicamente apli-

ca a mercancias de este sector. No
es posible que otro tipo de mer-
cancias de otros sectores puedan
acogerse a él.

Sector textil-confecciones Ambito de la LEA

Clasi cacion Descripcion Clasi cacion Descripcion

-ex 4202.12, -ex 4202.12, Equipaje, car-

- ex 4202.22, billeteras entre otros | - ex 4202.22, teras, billeteras
-ex 420232,y de material textil -ex 4202.32,y entre otrosde
- ex 4202.92. ) - ex 4202.92. material textil.

Equipaje, carteras,

-50.04 250.07,
Sector textil -51.05a51.13, Sector textil
( bras, hiladosy -52.04a52.12, ( bras, hiladosy
tejidos). -53.06a53.11,y | tejidos).

- 54 al 60.

-50.04 250.07,
-51.05a51.13,
-52.04a52.12,
-53.06a53.11,y
- 54 al 60.

Sector confec-
ciones
(prendasde ves-
tir y confeccio-
nesen general).

Paraguas, sombrillas,
uitasoles
Hiladosy tejidosde

Almohadasy
Almohadasy cojines cojinesde algo-
de algododn;cubre- dén;cubrepiés;
- ex 9404.90 piés;edredonesy - ex 9404.90 edredonesy
articulosanalogos de articulos analo-
material textil. gosde material
textil.

Sector confecciones
(prendasde vestir

-61al 63 y confecciones en -61al 63
general).
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5.2 ReglasEspeci casde Origen para Confecciones: Enresumen,lalistade escaso abasto:

requisitos adicionalesal componente a) Esuna exibilidad parael cumplimiento de origen de
unamercancia.

Tal como se sefial6 en la seccion N 4, la normativa que  b) Se aplicaaun grupo de mercanciasdel sector textil

establece la exibilidad, la regla de origen que imple- -confeccionesnicamente.

menta este mecanismo, se encuentraen laregla 1, regla

2y regla 3 del anexo 3-A. Estas son lastresreglas que te B insumo debe ser transformado en Co-
permiten utilizar insumostextilesincluidos en la LEA. lombia o en Estados Unidos; y el produc-

to nal cumplir con la regla de origen.
Normativa Flexibilidad ) No esposible importar el producto (insumo) de un
Regla 1 Capitulos 50 al 63 del Sstema Armonizado tercer pais y reexportarlo a EEUU. sin transforma-
Regla2 Capitulos 61 o 62 del Sstema Armonizado cién alguna. S sucede esto, el insumo serd considerado como no
Regla3 Capitulos42,63 0 94 del Sstema Armonizado originario y deberd pagar el arancel.

Por otro lado, los procedimientos generales de este meca-
nismo se encuentran en el Articulo 3.3.5, Tejidos, Hilados y
Fbras no Disponibles en Cantidades Comerciales. En dichos
procedimientosgeneralesse establece de manerageneral el M empl o

funcionamiento del mecanismo y el objetivo del mismo. aempresaproduce en Colombia sueteresde |a
bpartida6110.30 osexportaa ercado de

Asi,en lareglaN® 1,y 3del anexo 3-A se encuentralareglade ados Unidos. Fara eflo emplea el siguiente °

origen, y en el Articulo 3.3.5 se encuentran los procedimien- B A S

tosparamodi car dichalista. 2do en la subpartida 5403.39. importados de Corea
= eter esoriginario

5.3 Flexibilidad

H mecanismo exibiliza las reglas de origen. Asi, la LEA per- 2t

mite importar de terceros paises (paises no parte del acuer-

do),insumos o materialestextiles, apesar de que lareglade

origen exijaque sean producidosu obtenidosen el territorio A nde analizar el origen del suéter se recomienda realizar lo

de Colombia o de Estados Unidos. PEESR Rl Seleleseh [EIEEe 9 @il elRElIEiieh RIiEller
este proceso, se poariaae gque eslie ele O eSorig dario
dgue e ddo e pleado pdarda elaboracio e PO ddo

En otraspalabras, si un producto se encuentraen la LEA po- de Corea v como se sabe la reala de origen sredominante en e

draprovenir de cualquier parte sin que este hecho afecte el APC es de “hilado en adelante

cumplimiento de origen del producto lo utiliza en su proce-

so productivo. o obstante, el hilado en cuestion se encuentraen la LEA de
=6, Bl deiiame auedle muesiza ilsieein dd meeidEe

Losinsumosson:a) bra,b) hilado o ¢) tejido.

Asiva MR
Lnta de Mevoamoian om Facnme Abustn

» 1 Tercinpelo conads de paty de conamocio caculee, 10 por Glemio poliisicr clasificads
i bs Traconing somsce b 600) 02 o
' Hilkedos poinados de cnchomens, mwrches de cocdamn peinada. o pelo de come’)
o, clmificadon o b fracedn aomecelans SIS X0 e
Lista de Escaso
Abasto 0 0 eter al emplear como 0 0 0
que se e e aenla a de escaso abasto, esco derado
ListadeEmam < ae p ede d Oderse d id preiere d dlid Celd d < dDI1C
Abasto aas il €
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5.4 Signi cado de “escaso abasto”

Escaso abasto signi ca que un insumo textil, el mismo
que puede seruna bra, un hilado o un tejido, no se en-
cuentra disponible en cantidades comerciales de ma-
nera oportuna en el territorio de Colombia o de Esta-
dos Unidos unicamente.

Para esquematizarlo mejor, paraque exista“escaso abas-
to” se debe de cumplir:

a.- No produccién

b.- Produccion limitada Cantidades comerciales

Manera oportuna

Sgni ca quelosproductores colombianosy los esta-
dounidenses no son capaces de producir el insumo o
algun tipo de sustituto en cantidades comerciales y
de manera oportuna.

No signi ca que los productores colombianos o los estadouniden-
sesno puedan producir su ciente (ver seccion 5.6).

5.5 Escaso abasto y el principio de De Minimis

La LEA esuna exibilidad que puede ser usada conjun-
tamente con el principio de De Minimis que también es
una exibilidad, no son excluyentes.

Para recordar un poco, el De Minimis es una segunda
oportunidad que se aplicaamercanciasque no han cum-
plido el REO basado en cambio de clasi cacién arancela-
ria, debido aque un pequefo porcentaje de insumosno
cumplieron con el salto establecido. Se aplica cuando:

a.Lareglade origen de las mercancias es de “Cambio
de Clasi cacion Arancelaria”

b.Losinsumosque no cumplen con el salto, no repre-
sentan en total masdel 10% en peso del componente
que determina la clasi cacién arancelaria de la mer-
cancia?.

Escaso Abasto
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5.6 Solicitudesen el marco de la Lista de Escaso Abasto

Son 3 tipos de entidades quienes pueden realizar una
solicitud vinculada con el mecanismo de escaso abasto:

a) Bl Gobierno de Colombia

b) Unaempresacompradora actual o potencial de un
producto textil o del vestido en Colombia o en Esta-
dos Unidos.

¢) Una empresa proveedora actual o potencial de un
producto textil o del vestido en Colombia o en Esta-
dos Unidos.

Por ejemplo:

-MinCIT podria realizar una solicitud®’.

-Una empresa estadounidense que importa o tiene
el objetivo deimportar jeans de Colombia.

-Una empresa colombiana que exportao tiene el ob-
jetivo de exportar jeans a Estados Unidos.

Es posible que una rma de abogados o algun otro
tipo de empresa actuen en representacion de la en-

tidad interesada.

Se debe resaltar que este mecanismo también po-
dria utilizarse con otras exibilidades, a pesar
de que en el APCno se encuentra expresamente esta-

blecido. Por ejemplo, con “la acumulacién ampliada”

establecida para los hilados de lamentos de nailon provenientes
de Canada, México e Israel.

28 El componente que determina la clasificacion arancelaria de una mercancia
textil es el propio textil, mientras que el componente para una confeccién es aquel
componente que le otorga el cardcter esencial de esta.

29 En el marco del DR-CAFTA, por ejemplo el Gobierno de la Republica Dominica-
na ha realizado solicitudes al CITA con el objetivo de incluir productos en la LEA,
Caso 70.2008.06.18 Fabric.GovofDominicanRepublic
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Existen tres tipos de solicitudes que se pueden realizar
vinculadas con la Lista de Escaso Abasto:

a) Inclusion deun material textil:esta solicitud impli-
caincluirun material textil en la LEA debido a que no
se produce en Colombia o en Estados Unidos, 0 no
se produce en dichos paises en cantidades comer-
cialesy de manera oportuna.

A través de este tipo de solicitud, la entidad interesa-
darequiere laposibilidad de utilizar insumosno origi-
narios, hecho que puede implicar adquirir (importar)
elinsumo requerido de tercerospaises,de unamane-
rairrestricta, sin limite de cantidades.

b) Himinacion deun material textil:esta solicitud im-
plica solicitar la eliminacién o la exclusién de un ma-
terial de laLEA debido aque se produce en Colombia
o en EstadosUnidosen cantidadescomercialesy de
manera oportuna.

A travésde este tipo de solicitud, la entidad interesa-
darequiere que el producto textil (insumo) sea origi-
nario (o producido) de (en) Colombia o Estados Uni-
dos,yaque existe su ciente produccién local.

c) Implementacion de una restriccion: esta solicitud
implica establecer una restriccion cuantitativa, im-
plementar una cuota a un producto incluido irres-
trictamente (ver punto a). Esta solicitud mani esta
que existe cierta capacidad limitada de produccion
a nivel de las empresas del APC Colombia - Estados
Unidos, pero que no se puede producir la totalidad
requerida por laindustria transformadora.

5.7 Envio de la solicitud

La solicitud vinculada con el mecanismo de escaso abas-
to debe ser remitida al Comité para la Implementacién
de Acuerdos del Sector Textil (CITA por sus siglas en in-
glés). A nde remitir cualquier comunicacion a esta ins-
titucion 30 | se debe tener en consideracion lo siguiente:

30 Son 3 lascomunicaciones que se pueden remitir al CITA: a) una solicitud para
modificar la LEA, b) una oferta de suministro o c) una réplica.

Toda la informacion debe ser remitida

eninglés

S existe informacion en otro idioma,
Informacion en espariol por efemplo, se debe remitir

A . ion simple.
en inglés una tranduccién simple.

Sedeberemitir dosversiones, una en me-
dio magnético y la otra en medio fisico.
Deexistirinformacion con dencial esta
Dos solo sedebeincluir en la version fisica.
versiones (Ver seccion 5.11)

Se debe remitir un Certi cado de De-
bida Diligencia en ambas versiones.
S la empresa recibid ayuda de una rma
de abogados o empresa consultora, estas

Certi cado de_Debida también deben propocionar un Certi ca-
Diligencia do.

H Certi cado de Debida diligencia esun documento a
través del cual, se mani esta que la informacion pre-
sentada al CITA es correcta y verdadera.

Se puede utilizar el Formato 9.5y 9.6

Lascomunicaciones se deben remitir:

i. Version magnética
Otexa_Colombia@trade.gov

ii. Version fisica

Chairman Committee for the Implementation of

Textile Agreements, Room 30003, U.S. Depart-

ment of Commerce, 14th and Constitution Ave.,
Nw., Washington, DC20230.

Tener en consideracion que para la version magné-
tica se acepta solamente las siguientes extensiones:
Pdf, Word o WordPerfect.
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5.8 Etapas del proceso de una solicitud vinculada con
laLEA

En primer lugar, el proceso ante el CITA puede dividirse
en dosetapas, la etapa previa ala presentacion de la so-
licitud y el proceso propiamente dicho ante el CITA.

Debida Diligencia Proceso ante el CITA

Bl proceso previo se le denomina“Debida Diligencia”. To-
mando en consideracién que laspartesinvolucradas son
las responsables de suministrar la informacion al CITA
acercade su solicitud, durante esta etapalaentidad inte-
resada (futuro solicitante) realizatodoslosesfuerzosne-
cesarios a n de recabar informaciéon y documentacion
que sustente su solicitud.

Posteriormente, durante el proceso ante el CITA existen
diversas etapas cuyo orden se vincula con el tipo de so-
licitud.

a. Solicitud de lainclusion de un producto en la LEA
Proceso ante el CITA

Presentacion de la
solicitud

Debida Diligencia Oferta de suministro Determinacion

b. Solicitud paralaeliminacion de un producto en la LEA
Proceso ante el CITA )

Debida Diligencia Presentacion de la Oferta de suministro Determinacion

solicitud

C. Solicitud parala aplicacién de unarestriccion en la LEA
Proceso ante el CITA

Debida Diligencia Presentacion de la Oferta de suministro Determinacion

solicitud
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5.9 Determinacion de una solicitud vinculada con la Lis-
ta de Escaso Abasto

El CITArealizaladeterminacion de laexistenciade escaso
abasto;lacualsetomaenbasealanalisisdetodalainforma-
cion proporcionadaporlaentidad interesada(solicitante)
y por laspartesinteresadas (terceros) durante el proceso.

Ver Seccion 6.1.3.2

Ante las diversas solicitudes, el CITA puede:
i) Aceptar la solicitud
i) Denegar la solicitud

iii) Determinacién de la escasez parcial (aceptar par-
cialmente o denegar parcialmente la solicitud).

a) Ante una solicitud de inclusion de un material textil:

(i) Si el CITA acepta la solicitud, cualquier empresa co-
lombianao estadounidense (no solo la solicitante) po-
draadquirir el insumo textil de terceros paises, a pesar
de que el REO exija que sea elaborado (o sea origina-
rio) en el (del) territorio de las Partes; posteriormente
transformarlo y exportarlo con preferencias arancela-
rias. Todo ello, siempre y cuando los demas insumos
empleados cumplan con la transformacién requerida
en los criteriosde origen.

En otraspalabras,unavezincluido un producto,inclu-
sién sin ningunarestriccion, se puede obtener (impor-
tar) el insumo de terceros paises ilimitadamente (sin
ninguna restriccién cuantitativa) y sin ninguna impli-
canciaen el origen.

(ii) Si el CITA deniega la solicitud, no se podra adquirir
el insumo textil de terceros paises sin tener ninguna
implicancia en el origen.

(iii) Si el CITA acepta la solicitud parcialmente, el CITA
determina una escasez limitada. Ante esta situacién,
el CITA determinaré la cantidad que es susceptible de
ser producidaentre lasempresasdel territorio del APC
Colombia-Estados Unidos. Una vez consumido la can
tidad establecida, se podra adquirir (importar) el insu-
mo de terceros paisesy no tener ningunaimplicancia
en el origen.

b) Eliminacion de un material textil:

(i) Si se acepta la solicitud, no se podra adquirir (im-
portar) el insumo textil de terceros paises sin tener
ningunaimplicancia en el origen.

(i) Si se deniega la solicitud, se podra continuar ad-
quiriendo (importando) el insumo textil de terceros
paises sin tener implicancia en el origen.

(iii) Si se acepta la solicitud parcialmente, el CITA de-
termina una escasez limitada. Asi, esta institucion de-
terminaréa la cantidad que es susceptible de ser pro-
ducidaanivel de empresasdel APC Colombia-Estados
Unidos, y esta cantidad debe ser adquirida a nivel del
APC. Una vez consumida la cantidad establecida, se
podraadquirir (importar) el insumo de terceros paises
y no tener ningunaimplicancia en el origen.

¢) Implementacién de una restriccion:

(i) Si se aceptalasolicitud, el CITA determina una esca-
sez limitada. Ante esta situacion, el CITA determinara
la cantidad que es susceptible de ser producida entre
las empresas del APC Colombia-Estados Unidos. Una
vez consumido la cantidad establecida, se podra ad-
quirir (importar) el insumo de terceros paisesy no te-
ner ningunaimplicancia en el origen.

(i) Si se deniegala solicitud, se podra continuar con la
adquisicién libre del insumo sin ninguna implicancia
en el origen.

Es posible que el CITA determine el establecimiento de

restricciones cuantitativas ante diversas situaciones.

Por un lado, cuando existe una solicitud expresa para

la imposicion de restricciones, o cuando por ejemplo

se realizo una solicitud de inclusién de un producto de

una manera irrestricta, sin embargo se determina que existe pro-
duccion parcial a nivel de laspartes.

Por lo anteriormente visto la LEA es un mecanis-
mo que puede ser modi cado constantemente.
A nde conocer el listado actualizado de la LEA, debe
tener en cuenta el listado mostrado en el anexo 3-By
las solicitudes aceptadas por el CITA en el marco del
APC Colombia-Estados Unidos.
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5.10 Plazo la determinacion

Posterior a una solicitud de escaso abasto, el CITA tiene
un plazo corto y preestablecido para emitir su pronun-
ciamiento.

Ante unasolicitud existen las siguientes posibilidades:

a) No existe pronunciamiento de ninguna entidad
interesada que objete la solicitud, en cuyo caso la de-
terminacién del CITA sera aceptar en un plazo de 30
diaslasolicitud.

b) Existe pronunciamiento de alguna parte intere-
sada que objeta la solicitud y la informacién presen-
tadapor laentidad interesaday las partesinteresadas
no implicaningunainconsistencia. En este caso el CITA
emite su pronunciamiento en un plazo de 30 dias.

c) Existe pronunciamiento de alguna entidad que
objetalasolicitud y lainformacién proporcionada por
losinvolucrados resulta inconsistente. En este caso el
CITA extiende el plazo para su determinacién en 14
dias, asi en el dia 44 se debe emitir su pronunciamien-
to.

Se aceptala Caso a)y b) Caso ¢) Silencio Silencio
solicitud de positivo caso  positivo caso
tramite a)yb) c)
.
>
Dia1 Dia 30 Dia44 Dia45 Dia 59

S el CITA no se pronuncia dentro de 15 dias des-
pués de la fecha limite se da por aceptada la
solicitud. Es una especie de silencio administrativo
positivo.

Por lo que ustedes pueden ver, este es un mecanismo
agil que presentasilencio administrativo positivo.

5.11 Informacion con dencial de negocio

Losprocedimientosestablecen laposibilidad de que una
entidad interesada en su solicitud al CITA considere a
cierto tipo de informacién, como informacién con den-
cial de negocio.

Escaso Abasto nﬁ"‘ 1 9

Se establece que determinados detalles vinculados con
los proveedores, tales como cantidades y plazos de
entrega del producto, pueden ser tratados como infor-
macién con dencial de negocio.

5.11.1 De nicion

No obstante, el nombre de los proveedores con los
cuales se tuvo contacto acerca de la capacidad de
abastecimiento, el requerimiento general, asi como
las respuestas generales de los mismos deben de
encontrarse disponibles para la revision publica.

5.11.2 Tratamiento
Si existe informacidon con dencial, el solicitante debe co-

locar corchetes alrededor de todo este tipo de informa-
cion incluida en la solicitud en el expediente principal.

Ejempl o

La empresa requiere [****] metrosde ...

De existir este tipo de informacidn el solicitante debe
preparar unaversiéon publicade lainformaciéon con den-
cial. Asi, existirdn dos versiones: a) la version publicay b)
laversion con dencial. H documento que contengala
version publica debe tener el encabezado “version pu-
blica”y aquella que contiene lainformacion con dencial
debe mostrar “version con dencial’.

Ejempl o
Version publica

La empresa requiere [****] metros de hilados de las
caracteristicas previamente sefialadas.

Version con dencial

La empresa requiere 4.500.000 metros de hilados de
las caracteristicas previamente sefialadas.

En caso de que se tengainformacion con dencial en los
anexos que acomparien al expediente de solicitud, este
deberatener un encabezado que sefiale “Informacion
Con dencial de Negocio”en inglés“Business Con dential
Information”:
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Ejempl o 1
Version en inglés
Version publica

Business Confidential Information Deleted

EXHIBIT B
PUBLIC VERSION

Confidential version contains copies of PCA's confidential due diligence comespondence and
fid ] resp thereto, as d i Exhibit C.

Version en espariol

Informacion Con dencial de Negocio Suprimida
Anexo B
Version Publica
Laversién con dencial contiene copiade lacorrespon-
denciacon dencial de PCA obtenida durante ladebida
diligencia, asicomo lasrespuestascon dencialesalas
mismas, tal como se resume en el Anexo C.

Ejempl 0 2

Version en inglés
Version publica
ATTACHEMINT I

[Businesscon dential information, summarized in the
foregoing letter]

Version en espariol

ADJUNTO |
[Informacién con dencial de negocio, resumido en la
cartaprecedente]

Laversién publicaesmostrada en lapaginaweb de OTEXA,y
lacon dencial esanalizada por OTEXAy el CITA paraladeter-
mina- cion de lasolicitud.

Excepto por la informacion con dencial las dos
versiones deben ser idénticas.

5.12 Terceraspartesinteresadas

Unaparteinteresadasigni cacualquier personaque solicita
ser noti cadacadavez que se presenta una solicitud vincu-
lada con el mecanismo de escaso abasto del APC Colom-
bia-Estados Unidos. La noti cacion a estas partes se realiza
luego de que el CITA analizé el expediente y determind que
éste cumple con todoslosrequerimientospara ser admitido
atramite,y se realiza através de medios electrénicos, se en-
viaun correo electrénico.

Adicionalmente, el CITA noti cardaestaspartesinteresadas
acercade su determinacién de simodi calaListade Escaso
Abasto, noti cacién que se realiza también a través del en-
vio de un correo electrénico.

Cabe resaltar que si usted esun productor de bra, hilado o
tejido, se recomienda que se inscriba en el listado de partes
interesadas a n de ser noti cado, ya que de esta manera
se encontrara al tanto de cualquier requerimiento existente,
hecho que le podria generar nuevos negocios.

A n de recibir las noti caciones, usted puede suscribirse
ingresando su correo electrénico a la siguiente direccion
electronica:

@ https://public.govdelivery.com/accounts/
USITATRADE/subscriber/new?topic_id=USI-

TATRADE 763

En dicha paginaweb, se deberaincluir el correo electrénico
al cual se quiere recibir lasnoti caciones:

Welcome. Yo have ashed 1o add or change yoar pewimerces bor secafving indoraticn hom the intwenationasl
Tease Admedrstion

11 b e procuss, ontew your semall ackoms heltne ¥ ou wi Mhem e grated Througss seveal aditerisl sormern
12 Compite & =AY (0 uDLTETION

TEmas Adxress

Submit  Cancel

Adicionalmente, se podra remitir un correo electréonico al
siguiente link:

@

OTEXA_COLOMBIA@trade.gov

© @»rocoLoMBIACO
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5.13 Muestras

A n de conocer la existencia de escaso abasto o no, es
posible que entre la entidad interesada y la parte inte-
resada se soliciten y se remitan muestras para saber si
el producto ofertado cumple con las caracteristicas re-
queridas por parte de la entidad interesada (futuro so-
licitante).

Debida diligencia:

Durante el proceso de debida diligencia es posible que
la entidad interesada requiera una muestra del produc-
to al posible proveedor. Sin embargo, este Gltimo no se
encuentra obligado a remitir la muestra al solicitante.
Cabe resaltar que en el proceso de debida diligencia el
solicitante (futuraentidad interesada) debeidenti carsu
politica vinculada con el tema de muestras.

Ejempl o

Versién en inglés

Normally samples are given on abusinesscon dential
basiswhen initial interest is expressed.

Versién en espariol

Comunmente se entregan muestras cuando se expresa
un interésinicial y se consideran como informacion con -
dencial de negocios.

Escaso Abasto nﬁ[’ ‘ 2 1

Proceso ante el CITA:

Es posible que el CITA requiera mayor informacién a las
partesinvolucradasa n de realizar una determinacién.
Asi, podra solicitar una muestra a la parte interesada (la
o lasempresas que remiten su oferta de suministro — Ver
Seccién 6.1.3.2). Cuando esta ultima remita la muestra
requerida deberd hacerlo al CITA, adjuntando una carta
de presentacion y vinculandolo con el proceso (indican-
do el numero del expediente).

Las muestras de los productos remitidos en el marco
de una solicitud vinculada con el mecanismo de escaso
abasto pueden ser vistas en las o cinas de OTEXA. Para
ello, usted debe de contactar por teléfono previamente
a nde establecer unacita.

La muestra remitida podra ser vista en a la siguiente di-
reccion:

Office of Textilesand Apparel, Room 30003,
U.S. Department of Commerce, 14th St.
g g3%onstitution Ave. NW., Washington, DC

www.procolombia.co



5.14 Acceso a la pagina web de OTEXA

H link para acceder alapaginade OTEXA esel siguiente:

Al ingresar a estadireccion encontrarala siguiente informacién:

—*

Contact Us About OTEXA = Site Map  Hom

OFFICE OF TEXTILES AND APPAREL (OTEXA)

Saturday July 18,2015 1:20.20 PM

* Trade Data

Announcements

The Textlle Correlation

+ Trade Agreements

@l Buy

— Now available for downioad ging and slic

webnar

The Consumer Product Safety Commission (CPSC) recaived a petition reque

n the Standard for the Flammadility of Clothing Textiies, 16 CFR part 1610

Romove: Cortain Theoo-throad

Trade Estimates Report on foreign irade

barriers.

015 - The White House announces that 75 milion from the Department of Defense has boen commitied to an

Textl

mation 9223, Annex (Il, December

Commercial Availability
Australis FTA
Bahrain FTA

CAFTA-DR Past Abnouncements

Colombia TPA

En dicha pagina no solo encontrard informacion acerca del mecanismo de escaso
abasto, sino también material vinculado con el sector textil-confecciones.

Si desea acceder a la pagina web vinculada con el mecanismo de escaso del APC Co-
lombia-Estados Unidos, deberad ingresar a Commercial Availability Colombia TPA.
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OFFICE OF TEXTILES AND APPAREL (OTEXA)

._

*

FIA M. FREE TRADE AGREEMENTS
JAE Calombia TPA Commercial Availability (Shoet Supply)
Qdoely Snen Supply List U.S. Colombia TPA Annex 3 8
cArtALn
o R
Crae N
Coomben * Perdeg Requnss
o Appecved Sthquants
+ Commersal Aveotdng
PO A * Denied Roguests

o Mot bhntin

v Trace Dea

+ Tem od Oocumeraoon

o Advmry G e Navrs for C. ?

® Vloten Procedures (pubbshed Novernder 0, !012)
-
vm-mmmwummm However. Dvcaumm T Coombts TRA Commertasl
ran Y EROCHBNSS B aly s3acical 1o Thone urder Do DELCASTA, It vy B ubeful 10 review AN
Hares mmawanmml«m Tra dscumant mary 2e f2und herm
Morcco NOTE: Tris document was provided by VESTEX. the Guaternalan Commission of tw Agparel and Toxtle Industry,
and s nsk an GGl Tanslalicn aPened by e US. goverrment in B contond of oty DRCAFTA & Pe U S

NATTA Caotomtse Trade Promolicn Agreoment. WMMNMmMannwm
Oman T SApOalive ARGty OV rg 0!
Params
=N Webinar: Procedures for & o Availeblity Pr Sogs 1117282017
e * Auso Recorang
QIERA Homs * PowwPoirt Praseristion

Abvatt (TTERA  Se Map oo

By Ay B ONS YImATA

En esta pagina web usted en-
contrard principalmente:

a) La lista de escaso abasto del
APC

b) Solicitudes realizadas en el
marco del APC

c) Procedimientosinterinos

» 6. Procedimientos para realizar solicitudesen

el marco de la Lista de Escaso Abasto....................

Como se sefialé previamente, se han establecido procedi-
mientosinterinosa n de realizar una solicitud vinculada
al mecanismo de escaso abasto ante el CITA. Cabe resal-
tar que este documento establece la informacion que se
debe presentar ante estainstitucion, masno establece un
formato parapresentarla.

En dichos procedimientos se encuentran detallados los
requisitos y obligaciones que el solicitante debe de cum-
plir y suministrar al CITA para que su solicitud sea admiti-
day posteriormente evaluada.

Cabe resaltar que este manual se ha estructurado teniendo como base la solicitud para la inclusion de un

producto en la LEA.

www.procolombia.co
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6.1. Solicitud de inclusion de un producto en la Listad

e Escaso Abasto.

Lade nicion de esta solicitud la podra encontrar en la Seccion 5.6.
Segun lo establecido en los procedimientosinterinos, la solicitud de inclusién presenta las siguientes etapas:

p

Entidad
interesada:
Presentacion
dela
solicitud
ante el CITA

K

CITA:
Recepcion
o cial

4

Parte

1

Entidad
interesada:
Debida
diligencia

Ofertade
suministro

6.1.1 Debida diligencia

6.1.1.1 Debida diligencia de la entidad interesada (fut

Como ya se sefal6 previamente, esta es la etapa previa
alapresentaciéon de una solicitud ante el CITA y podria
considerarse la més relevante e importante de todo el
proceso. Durante esta etapa una empresa como futuro

p

Entidad
interesada:
Presentacion
dela
solicitud
ante el CITA

3

CITA:
Recepcion
o cial

4

Parte

1

Entidad
interesada:

Debida Ofertade

diligencia

interesada:

interesada:

suministro

7

CITA:
Determinacion

5

Entidad
Interesada:
Réplica

6

CITA:
Reunion

uro solicitante)

solicitante debe recabar toda la informacién necesaria
para probar y sustentar su solicitud, y para ello debera
tomarse todo el tiempo que requiera. Para este proceso
no hay unafechalimite.

7

CITA:
Determinacion

5

Entidad
Interesada:
Réplica

6

CITA:
Reunion

© @»rocoLoMBIACO
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Escaso Abasto

Es una etapa critica, ya que durante este tiempo se
puede obtener informacién que asegure la pertinen-
cia de la solicitud y al mismo tiempo la mejorey a ne.
Por ejemplo, durante la debida diligencia usted podria
darse cuenta que requiere a nar la descripcién de su
producto, ya que con la inicialmente de nida existen
muchos productores, la descripcion es amplia. Asi
poco a poco podriair puliendo y detallando las carac-
teristicas de su producto hasta llegar a un punto en
el cual éste sea considerado como de escaso abasto.

En este caso particular, los esfuerzos se concen-
tran en demostrar que existe ausencia de produc-
cion del insumo textil por parte de las empresas
colombianas y estadounidenses, o que existe in-
capacidad de éstas para abastecer en cantidades
comerciales y de manera oportuna el insumo textil.

Asi que durante esta etapa la entidad interesada
(futuro solicitante) debe contactar a todos los poten-

ciales proveedores en Colombiay EE.UU.con el nde
hacer un requerimiento de suministro del insumo textil.
Sino se puede contactar con todas, el contacto se debe
realizar un grupo sustancialde posiblesproveedores?'.

Una vez realizado este contacto, se deben documen-
tar diligentemente todas las acciones y esfuerzos
que se lleven se cabo con tal de concretar un posible
negocio. Se deberan guardar de manera ordenada
las cartas, los correos electronicos, el detalle de lla-
madas o cualquier otro tipo de documento que de-
muestre la existencia de comunicacion especi ca y
minuciosa respecto al suministro del insumo entre
la entidad interesada y las empresas contactadas.

A continuacion, a n de esquematizar esta etapa, que
como secomento lineasarribavieneaserunadelasmas
importantes, se sugiere seguir con los siguientes pasos:

Identi cacion de las caracteristicas del producto
Identi cacién delaclasi cacién arancelaria
Determinacion de rangos

Determinacion de la cantidad requerida

Producto

Determinacion del tiempo de suministro

Identi cacién de la existencia de productos sustitutos o similares

Identi cacién de posibles proveedores en Colombia
Identi cacion de posibles proveedores en Estados Unidos

Proveedores

Formulacion y remision de las comunicaciones a los proveedores

. identi cados
Herramienta

de recoleccion
de informacion

Mantenimiento de comunicaciones
Reiteracion de comunicaciones

Registro de lascomunicaciones
Recabar cualquier otrainformacion util
Sistematizacion de lainformacion

Informacion

BElaboracién del expediente

31 No se define en el APC o en los procedimientos interinos qué significa un grupo
sustancial de empresas. Es por ello que se recomienda iniciar el contacto con la
mayoria de empresas posible.
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Paso 1
Producto 1) Contenido de bra
a) Caracteristicasdel producto 2 Tamafo de bra
3 Otras caracteristicas relevantes

Es necesario que se identi que claramente el producto (insumo
textil) que se requiere y que posteriormente se solicitara que se
incluyaen laLEA. No se deben establecer todaslas caracteristicas
de lamercancia, pero si aquellas que son relevantes.

Hil ado 1) Contenido de bra
2) Tamafiode bra 5) Acabado del hilado
A continuacién se presenta una serie de especi caciones que 3) Tipo de hilado 6) Otras caracteristicas

pueden ser Utiles para identi car el producto que se encuentra 2 Titulo del hilado relevantes
en escaso abasto.

Contenido de bra 7) Contenido de bra Contenido de bra 7) Contenido de bra
Tamarfo de bra 8) Tamano de bra Tamario de bra 8) Tamario de bra
Tipo de hilado 9 Tipo de hilado de punto Tipo de hilado 9) Tipo de hilado
Titulo del hilado 40 Titulo del hilado » Titulo del hilado 40 Titulo del hilado
Acabado del hilado @1 Acabado del hilado Acabado del hilado @1 Acabado del hilado

NUmero de hilados @2 Numero de hilados Numero de hilados @2 Numero de hilados
por pulgadacuadrada  por pulgada cuadrada por pulgadacuadrada ~ por pulgada cuadrada

B ejemplo presentado es referencial ya que si
usted analiza los productosincluidosen la LEA del APC

o (anexo 3-B) existen algunos mucho mas genéricos.
Para iniciar este proceso usted puede

emplearlas chas

e e No obstante, se recomienda puntualizar vy

a nar lo mas posible las caracteristicas del pro-
ducto, ya que la probabilidad de que sea escaso
abasto se incrementa cuando el detalle esmas no.

Castellano i i Castellano

Contenido de fibra: Fiber content: 50 to 77 percent polyester; 18 to 47 percent rayon; : 50 a 70 por ciento poliéster; 18 a 47 por ciento de rayon,
3 to 8 percent spandex 3 a 8 por ciento de spandex.

Longitud de fibra: Staple Lenght: Metric: 4.44 to 6.99 centimeters Métrico: 4,44 a 6,99 centimetros.
Warp and filling: plied polyester/rayon staple of Trama y urdimbre: poliéster plisado/fibra cortada de

Hilado: Yarn: various yarn sizes combined with spandex filament : rayén de diversos tamarios de hilado combinado con
of various deniers. filamento de spandex de diferentes deniers.

Ndmero de hilos: Thread count: Metr'lc: 23 to 51 warp ends by to 39 filling picks per Metr}co: 23 a 51 hilos de urdimbre y 39 de trama por
centimeter centimetro cuadrado.

Tipo de tejido: Weave type: Various (including plain and twill) Varios (incluyendo plano y ligamento de sarga)
Fabrics comprising single yarns in the warp: Las telas comprenden hilos sencillos en la urdimbre:
Metric: 200 to 290 grams per square meter Métrico: 200 a 290 gramos por metro cuadrado.

Peso: Weight:
Fabrics comprising plied yarns in the warp: Las telas comprenden hilos retorcidos en la urdimbre:
Metric: 200 to 310 grams per square meter Métrico: 200 a 310 gramos por metro cuadrado.

Ancho: Width: Metric: 121 to 165 centimeters Métrico: 121 a 165 centimetro.

Acabado: Finish: Dyed and of yarns of different colors Tefido e hilado de diferentes colores.

© @»rocoLoMBIACO @) racebook.com/PROCOLOMBIA



Debe ser cuidadoso con este trabajo de identi ca-
cion. En las solicitudes de abastecimiento a los po-

tenciales proveedores y en la solicitud remitida al
CITA, las especi caciones del producto deben coin-
cidir.

b)Identi carlaclasi cacién arancelaria del producto

Posterior a la identi cacién de las especi caciones
del insumo requerido, se debera proceder a la iden-
ti cacion delaclasi cacion arancelariadel producto.

A n de clasi car arancelariamente el producto
se debe tomar en consideracion que dicha clasi -
cacion debe basarse en el SA. Particularmente, la
codi cacion numérica es similar entre Colombia y
Estados Unidos hasta el sexto digito.

Hilados de lamentos de ray6n cuproamonioso
clasi cadosen lasubpartida 5403.39

Por otro lado, el producto identi cado podria tener
multiplesclasi cacionesarancelarias.

Ciertos hilados compactados de lana o pelos nos,
peinados, clasi cadosen las y subpartidas 5107.10,
5107.20 y 5108.20.

En algunos casos la clasi cacion arancelaria de la
mercancia no es clara, para este tipo de situacio-
nes se recomienda previo a la solicitud requerir
una Resolucién Anticipada a la Aduana de Estados
Unidos. Esta Resolucion la puede solicitar a la
siguiente pagina web:

)

https://apps.cbp.gov/erulings/
index.asp

En el siguiente caso laclasi cacién arancelaria resul-
t6 ambiguadebido alacomplejidad del producto.

Escaso Abasto nﬁﬂ‘ 27

El listado proporcionado no es exhaustivo, sino
que resulta explicativo para ejempli car el traba-
jo que el solicitante debe realizar para identi car
y caracterizar el producto que se solicitara.

Versién en inglés

Thee requested fabric i of a complex construction the classification of which may
be difficalt i determine with cermimty. We suggest that the suhiect fabric is classifiable

under HTSUS 6001.10. 200, covering knitted long pile fabrics of man-made fibers.
However, if CBP classified the fabric based on its woven face, then it would be
classifiable in one of the following subheadings within heading 5407, covering woven
fabrica of synihetic filament yam, incleding HTSUS 5407.52.2060, 5407532060,
S407.61.9935, 5407.69.2060, 5407.60,4060, S407.72,0060, 5407.73 2060, 5407.92.2010,
or 3407.92.2090, or under ane of the following subheadings within heading 5512,
covening woven fabrics of synthetic staple fibers, 5512.19.00, 5512.91.00, and
5512.99.00,

Version en espariol

La tela solicitada es de una construccién compleja, cuyaclasi -
cacion puede ser dificil de determinar con certeza. Sugerimos
que el tejido en cuestion se clasi que en la nomenclatura de
Estados Unidos 6001.10.2000, cubriendo el tejido de punto de
pelo largo, tanto de bras sintéticas como arti ciales. Sin em-
bargo,silaCBPclasi caeltejido basado en su caradetejido pla-
no, entoncesse clasi cariaen unade las siguientes subpartidas
dentro de la partida 54.07, cubriendo tejidos de hiladosde la-
mentos sintéticos, incluyendo la nomenclatura de Estados Uni-
dos 540752.2060, 540753.2060, 5407.61.9935, 5540769.2060,
5407.60.4060, 5407.72.0060, 54507.73.2060, 5407.92.2010 o
540792.2090, o bajo unade la siguientes subpartidasdentro de
la partida 5512, que cubre tejido plano de bras sintéticas cor-
tadas, 5512.19.00,5512.91.00 y 5512.99.00.

c) Establecimiento de rangos

Se recomiendaincluir cierto rango de exibilidad en
las caracteristicas previamente identi casdel produc-
to,debido alossiguientes motivos:

a) Sise describen exactamente lasespeci caciones

del producto no se podra emplear un insumo que

di erade unade lascaracteristicas sefialadasy apro-

badas por el CITA. Asi,es mejor llegar aun punto in-

termedio, en el cual las caracteristicas provean cierta
exibilidad, pero alavez sean lo su cientemente de-

talladas como para ser escaso abasto.

b) Existen determinados procesos productivos32 que
podrian modi car algunos parametros fisicos, estruc-
turao tamano de los

insumos textiles.

32 Transformacion de hilado a tejido, o transformacién de tejido a confeccion.
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Por ejemplo: el proceso de tefiido con
———| color indigo aumenta el tamano del hila-
- | d0, situacion que debe ser considerada
= al momento de determinar el rango del
—| producto. Asi, la solicitud del insumo no

debe realizarse teniendo en cuenta las seiienlailiiz
caracteristicas iniciales del insumo textil, sino las de 606 90 parcent polyceter: 10,8 40 peroent rayom; 003
este insumo cuando se encuentra incorporado en el percent spandex (yams of fil and/or staple fiber;
textil o confeccién que solicitara el trato arancelario textured and/or non-textured)

preferencial. Por esto, cuando se solicita la inclusion = Various
alaLEA de un hilado que posteriormente sera tefido
con color indigo, debe incluirse en las comunicacio-
nesy en lasolicitud ladimensién nal del hilado en la
confeccion.

Metric: 43 1o 56 ends per centimeter by 29 to 38 filling
| picks per centimeter

| English: 110 to 140 ends per inch by 75 to 95 filling
picks per inch

Woven twill

Metric: 356 to 407 grams per square meler
" . . English: 10.5 10 12 ounces per square yard
Tejido plano de poliéster, nailon, y spandex. 62% a
78% de poliéster, 20% al 35% de nailon, 2% al 5%
de spandex. Clasi cado en lasubpartida5512.99.

Greater than 30 centimeters

Picce-dyed or yam-dyed; and napped on both sides

Version en espariol

60% a90% poliéster; 10% a 40% rayoén,
0% a 3% spandex (hilado de lamento
y/o de bracortada;texturizaday/o no
texturizadas).

NUmero de hilado Varios

NUmero de hilospor cen- | Métrico:43 a 56 hilosen laurdimbre por
timetro 29 a38 hilosen latramapor centimetro.
Inglés: 110 a 140 hilosen la
urdimbre por 75 a 95 hilos
en latramapor pulgada.
Tipo de tejido Ligamento de sarga.

Métrico: 356 a 407 gramos por metro
cuadrado

o : ) Contenido de bra
Version en inglés

yester Three Thread Circular Knit Fleece Fabric
6001.21
Cotton and poly of no less than 75 p cotion

100 percent ring spun combed cotton yam _
100 percent multifilament polyester yam
Cotton and staple polyester yam of no less than 65 p cotton
21
232-271 grams per square meter (6.85 to 8.0 ounces per square
ard

Peso

Napped on one side

Inglés: 10.5a 12 onzas por
yarda cuadrada.

Ancho Mayor a 30 centimetros.

Tenido en pieza o tefiido en hilado;y
perchado en losdoslados.

Versién en espanol

Ciertastelasde polar de tejido circular de algodon/poliéster 3/1
Clasi cacion aran- | 6001.21

celaria
Contenidode bra |Algodény poliéster,no menora75% de algo-
dén.

Descripcion del hilado:
Hilo de laparte 100 % hilado peinado de anillo de algodén.
delantera
Hilo de laparte 100% hilado de multi lamento de poliéster.
posterior
Hilado del polar Hilado de algodény bracortadade poliéster no
menor a65% de algodoén.

Numero de galga 21

232-271 gramos por centimetro cuadrado (6.85 . . Lo i
to 8 onzas por yarda cuadrada). Por tal razén, si las caracteristicas di eren en algo de

Perchado en un lado. aquella aprobada por el CITA, se tendra que realizar una
nueva solicitud de escaso.

Acabado:

Se debe senalar que la Aduana de Estados Unidos,
cuando una mercancia se acoge al trato preferencial
argumentando el empleo de la LEA, realiza un testeo

de unaprendadel embarque a ndeidenti carsiel
insumo textil empleado se encuentra en la lista en
cuestion.
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d) Determinacidondelacantidad requeridayeltiempode
Ejempl o entrega

Adicionalmente, se debe determinar la cantidad
requerida del producto previamente identi cado, asi
como el tiempo en el cual se solicita la entrega del

: mismo. Esta informacion se vinculada con el proceso
Intradeco belicves that the fabric specifications set forth above arc already

described at numbers 78 and 131 on the Annex 325 CAFTA-DR Short Supply List. productivo de la mercancia de exportacion. Hay que
WMW°WW?ﬁWEQgﬁ“WGﬁ$i‘:?M tener en cuenta que las fechas limites y las cantidades
characieristics -~ cspecially constit yam size ~ often change as .

wodc\xmnu;nﬁn,:hmg . No:mhd’csa.mdtmmmmg\\bd)vapmlm deben ser razonables, y deben ser consistentes con los
with short supply fabric quahﬁesl’o« pufexmal treatment under CAFTA-DR, U.S. usos normales de comercio.
Customs and Border Pr testsa fi gar mllsemdmonulmpoﬂedlnd
tolerates no vasiation from the pee-prod ifi Thus, 1
dnl(ﬂAaddd:nbovespecnﬁctmswlhtAmSZSCMI'A-DRbbmSupp(yIJQ
solely 10 describe the finished fabric, as it may appear in tests of samples taken from
fmuhcdgumcms which could result when raw materials are purchased and fabric is

d g to specifications already on the Annex 3,25 CAFTA ~DR Short

Supply List.

Ejempl o 1
Empr esa que r equier e cier ta cantidad mensual

The company requires 500 to 600 square metersper month.

La empresarequiere de 500 a 600 metros cuadrados por mes.

Ejempl o0 2
Empr esa que r equier e cier ta cant idad ANUal

The quantity required by the company is a minimum of
200.000 linear yards annually.

Intradeco cree que lasespeci cacionesde tela sefialadas
previamente ya se han descrito en losnumerales 78y 131
del anexo 3.25, Lista de Escaso Abasto del RD-CAFTA. In-
tradeco ordena tela de acuerdo con las especi caciones
de esta designacion existente, sin embargo algunas ca-
racteristicas- especialmente el nimero del hilado- cam-
bian a menudo como resultado de la produccion y del
proceso de acabado. No obstante, paradeterminar siuna
confeccién producida con tejido en escaso abasto cali -
caparatrato preferencial bajo el RD-CAFTA, la Aduanade
Estados Unidosrealiza pruebas alaprendaterminadaen
su condicién de importaday no tolera ninguna variaciéon
de las especi caciones de pre-produccién. Por lo tanto,
Intradeco solicitaque CITA afiadalasespeci cacionesan-
terioresal anexo 3.25, Listade Escaso Abasto del RD-CAF-
TA, exclusivamente para describir los tejidos terminados,
ya que estos podrian aparecer en las pruebas que se to-
men alas prendas acabadas, que podria ser resultado de
que se compre materiaprimay se produzcalatela segin
las especi caciones incluidas en el Anexo 3.25, Lista de
Escaso Abasto del RD-CAFTA.

La cantidad requerida por la empresa es de un minimo de
200.000 yardas lineales anuales.
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Ejempl o 3 Todas las medidas deben encontrarse en unidades

Empr esa que establ ece infor macion confidencial métricas. De existir algin tipo de unidad inglesa,
se debe proporcionar la conversién a unidades
métricas.

The company will require a total of [*********] yards Ejempl o 1
over a [***********] period, with an initial delivery
of [*******] yards of an assortment of ve colors (ei-
ther piece dyed or of yarns of di erent colors) within
[************************** ******], and [****] further

deliveries of [*******] yards every [*******] until [*** ***

Khkhkkhkkhhhhhkhhhhkhhhhhhhkhhhkhkkk

ATTRIBUTE' | METRIC | ENGLISH

| Overall fiber content Cotion 57-63Poly 43-37%

| Gauge 21

Face Yam — Fiber content | $7% - 63% combed cotion37% - 41% polyester, neg spus
Face Yarn — yam size 1040 -G metric | 21 - 3401

| Tio yarn - Fiber content 100% polyester

Tie Yamn ~ Yam size | 19015 - 157.9 metric'48 l47-57 Jdenicr 48 filament
HPS Kk kkkkkk*k & Lm‘“'“

La empresa requerira un total de [ ] yardas e Ve — b oot o e

durante un periodo de [***********], con una entrega 22% - 28% polyester

inicial de [*******] yardas de un surtido de cinco colo- :—m#m ;gf’,,‘_g;i;:;“ S ’-::st

res (ya sea tefiido en pieza o con hilados de distintos Fabric width | 1524 cm cuntable or grester, | 60" cuttable or greater, open

khkkhkdhkhkhkhkhkhkhkdhhkhkhkhkhkhkhhhkhkhhhkd khkkx k% ‘v‘*n‘m‘h '“!h
colores) dentro de | ly Finish | 'Single fiber picce dyed with reactive dyestafl for cotton or

ok k A Kok ok k ok K | disperse dye stuff for polyester

. doonentregasadicionalesde L 1yardescada Poorancs s | 1. _Torgoe stk exond 4 st e ATCC 1%9)
[ |hasta I 2. Vertical and borizontal deiskage must be under S%
3. Muast mect a class-1 flammabdlity rating

HTS# L 600121

-

Cabe serialar que se recomiendaquela brase debe At "~

) " . : ributos Métrico
cuanti car en kilogramos, y de igual manera el hila- Contenido de_bra Algodén 57-63/Poliéster 43-37%
do; el tejido plano en metros cuadrados y el tejido Galga 21

de punto en metros cuadrados o en kilogramos. H“ad°de'ma;’rz’:fedhei:zmefa' Nd- 47.4/1-57.6/1 métrico ‘ 28/1-34/1

Hilado de la parte posterior —

-
Contenido de bra 100% poliéster

Hilado del polar- Namero de hilo | 1211579 m’;‘;‘;'w/“s fa- 1/4-17/1

233.9-267.8 g/centimetro cua-|6.9-7.8 onzas/yarda cua-
drado drada
152.4 cm cortable o mayor, an- | 60 pulgadas cortable o
cho abierto mayor, ancho abierto

Peso del tejido

Ancho de latela

Fibra sencilla, tefiido en pieza con reactivos colorantes para

Acabado . K . L -
algodon o tinte en dispersion para poliéster.

1.Latorsiéon no debe exceder 4% (debe de cumplir con AATCC
179).

2.H encogimiento horizontal o vertical debe ser menor al 5%.
3.Debe cumplir con el grado de amabilidad clase 1°.
6001.21

Criterio de desempefio

Ejempl o0 2

Metric: 515-575 grams per sq. meter after bonding
English: 15.19-16.96 ounces per sq. yard afier bonding

[ Metric: Full width is 142.24-147.32 cm, cuttable width
is 14224 ¢m

English: Full width is $6-58", cuttable width is 56"
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Version en espariol

Métrico:515-575 gramos por centimetro cuadrado después
del bondeado.

Inglés: 15.19-16.96 onzas por yarda cuadrada, despuésdel
bondeado.

Version en inglés

Métrico: ancho total es 142.24-147.32 cm, ancho cortable es
14224 cm.

Inglés: ancho total es 56-58 pulgadas, ancho cortable es 56
pulgadas.

1t s necessary that the requested fav fur fabric consist of & faux suede face and
feux fur pile back bonded together, The fabric = used in fashion articlos und must imitste
the Jook und feel of nctual sheariing as moch as possable and the specification is designed
10 do just that. Even the presence of acrylic i the knit pile backing, for example, is
necessacy K the fabele a5 it provides saffaess 1o the faux flr that belgs to simulate the
feel of shcarting. As notod above, the specifications for the reg 4 fabric are exp 4
In ranges, © give prodecers e most Neaibility to provide fabric dss would fulfill
Rothschild's roqui Rotschild is of any fabri outside the ranges of
these specifications that is substitwtable for the roquested fabeic. Fabeic not mecting the
specifications above would not permit Rothschild 30 mcet the demonds of its customens

S cualquier requerimiento se encuentra fuera del

curso normal del comercio, por ejemplo: fechas

limites cortas, altos estandares de rendimiento, re-

querimientosparaque se cumplan ciertas especi -

caciones, entre otros; se debe proveer explicacion
clara y criterios cuanti cables para las especi caciones o las
condiciones de uso.

e)ldenti cacion de productossustitutos

Otro elemento necesario en este proceso es determinar
la existencia de productos sustitutos o similares al pre-
viamente identi cado. Paralo que se debe reconocer las Versién en espariol
caracteristicas Unicas de este producto o por qué no tie-
ne sustitutos o similares.

Es necesario que el tejido de piel sintética solicitado
consista en una cara de gamuza sintética y un respaldo
de pelo sintético, bondeadas entre si. H tejido es utiliza-
do en articulosde moday debe imitar el aspecto y tex-
turade piel de ovejareal tanto como sea posibley la es-
peci cacion estadisefiada para hacer precisamente eso.
Incluso la presencia de acrilico en la brade soporte de
punto,por ejemplo,esnecesario que latelaproporcione
rigidez al pelo sintético paraque ayude asimular la sen-
sacion de piel de oveja. Como se senalé previamente,
las especi cacionesparael tejido solicitado se expresan
en rangos, paradar alosproductoresla exibilidad para
suministrar la tela que satisfaga los requerimientos de
Rothschild. Rothschild no tiene conocimiento de alguna
tela con rangosfuera de estas especi caciones, que sea
sustituta al tejido solicitado. Las telas que no cumplan
con las especi caciones anteriores no permitirian que
Rothschild satisfaga lasdemandas de sus clientes.

Identi car por qué se deben cumplir las
caracteristicas requeridas para el uso en
la confeccion nal y por qué el producto
no puede ser sustituido por otros. En los
procedimientos, la sustituibilidad es considerada con rela-
cién al uso nal del producto. Eemplo: en la prenda de vestir.

Una diferencia importante con la LEA del ATP-

DEA es que en el APC no existe un uso nal

para la mercancia. Por ejemplo, determina-

dos tejido para ciertas camisas. En la LEA del

APC si se incluye un insumo cualquier pro-
ductor de cualquier tipo de confeccién lo puede utilizar.
No obstante, el uso en el producto nal esconsiderado en la
sustuibilidad para productos similares.

A continuacion se pueden apreciar varios ejem-
plos que vinculan las especi caciones del producto,
la cantidad requerida y la sustituibilidad del mismo.
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Product

Versién en inglés

Fiber

Speci cations:

- Acrylic staple ber

-1.3 DTEXto 1.5 DTEX

- Bright 38-40 mm

- Raw White Bright, Dull or Semi Dull -

Quantity:

100,000 kg./ month

Justi cacion de caracteris-

ticas Unicas:

Producto

With respect to the subject acrylic or modacrylic
staple ber,thereisno other berorstaple that
issubstitutable. The reason being that thisyarn
needsto be made of Acrylic Fiber.

Version en espariol

Fibra

Especi caciones:

-Fibra cortada de acrilico

- 1.3 Dtex to 1.5 Dtex

- Brillo 38-40 mm

- Crudo Blanco brillante, mate o semi mate

Cantidad:

100,000 kg./ mes

Justi cacion de caracteris-

ticas Unicas:

Producto

Con respecto alas brascortadas acrilicaso en
modacrilicas en cuestion, no hay ningunaotra -
brao bracortadaque seasustituible. Larazén es
que este hilo tiene que ser hechade braacrilica.

Version en inglés

Tejido

Especi caciones:

100% Cotton Indigo Dyed Fabric #1

HTS: 5208.39.6090; 5208.39.8090

Fiber Content: 100% combed cotton

Average Yarn Number:

Metric:64/2 + 64/2 x 64/2 + 64/2to 71/2 + 71/2x 71/2
+71/2

English:38/2 + 38/2 x 38/2 + 38/2to 42/2 + 42/2 x 42/2
+42/2

Construction: Woven with adobby attachment
Weight:

Metric: 150-166 gms/sq. mtr.

Width:

Metric: 130-144 cm

English:51-57 in.

Finish: Piece dyed with synthetic indigo, color index no:
73000

Cantidad requerida:

169,166 linear meters

Justi cacién de
caracteristicas
Unicas:

No fabric,who di ersfrom the ber content,yarn sizes,
gauge or width speci ed herein is substitutable for the
subject fabric. No fabric in which the three constituent
yarns are not separately fed is substitutable

Versién en espanol

Producto Tejido

100% Tela de algodén, tefiido indigo, Tela N° ©
SA:5208.39.6090; 5208.39.8090
Contenido de bra: 100% algodén peinado

Cantidad promedio de hilo

Métrico:64/2 + 64/2 x 64/2 + 64/2a71/2 + 71/2x71/2
+71/2

English:38/2 + 38/2x 38/2 + 38/2 a42/2 + 42/2 x 42/2
+42/2

Bspeci caciones: Construccién: Tejido plano con una aplicacién dobby

Peso:

Métrico: 150-166 gms./ m?
Inglés:4.4 - 49 0z./ yd?
Ancho:

Métrico: 130-144 cm
Inglés: 51-57 pulgadas

Acabado: Tefiido en pieza con indigo sintético, indice de
color n° 73000

Cantidad requerida: | 169,166 metroslineales

Ningun tejido,que di eradel contenido de bra, el tama-
Ao del hilado, nUmero de galga o ancho especi cado en
este documento es sustituto para el tejido en cuestion.
Ningunatelaen cual lostres hilos constituyentes no sean
alimentados por separado es un sustituto.

Justi cacion de
caracteristicas
Unicas:

Dentro de losprocedimientosinterinos establecidos por
el CITA se sefala que es necesario que el futuro solici-
tante realice los esfuerzos necesariosa n de obtener el
producto (insumo) en territorio colombiano o estadou-
nidense. Para ello, se debe contactar con todos o con
la mayoria de empresas que posiblemente puedan
proveer el insumo, a n de realizar una solicitud de
abastecimiento.

A ndeidenti car aposibles proveedores en Colombia
se sugiere lo siguiente:

Contactar con asociaciones/gremios

Contactar directamente con empresas
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A continuacion, se encuentra un listado de contactos
de asociaciones que puede ser de bastante utilidad a
n de identi car potenciales proveedores en Colombia.

Cuadro No. 05: asociaciones a contactar en Colombia

Procolombia- Ge-
rencia Promocion
Exportacionesde
Prendas de Vestir

Catalina
Hernandez

chernandez@pro-

Gerente :
colombia.com.co

Juliana
Calad
Castafio

INEXMODA Carlos Presidente | Carlosbotero@
Botero Eecutivo inexmoda.org.co

Camara Colombiana
de la Confeccion y
A nes

ANDI- Camarade
Algodén, Fibras, Textil

Directora
Eecutiva

j calad@andi .com.

Directora
Eecutiva

Carolina
Blackburn

director.ejecutivo@
ccconfeccion.com

Mauricio
Sierra
Cadavid

mauricio.sierra@
camaramedellin.
com.co

Camara de Comercio
de Medellin

b. Identi caciéon de posibles proveedores en Estados
Unidos

B mismo proceso que se realizd con los posibles
proveedores en Colombia se debe realizar en Esta-
dos Unidos, ya que el limitado abastecimiento o la
carencia del mismo debe existir en ambos paises.

Para ello se sugiere llevar a cabo los siguientes pasos:

Contactar con asociaciones/gremios

Contactar directamente con empresas

Revisar el Davison’s Textile Blue Book

Revisar el Open Directory Project

Para esto se proporciona un listado de posibles organi-
zaciones y/o instituciones que pueden ser contactadas
a n de encontrar un posible proveedor del insumo re-
querido.

kspilhaus@
nationaltextile.
org

Karl
Spilhaus

O ce
Jane -

Adminis-
Lomas

trator

National Textile

Association (NTA) President

National Textile
Association (NTA)

jlomas@natio-
naltextile.org

National Council of
Textile Organiza-
tions (NCTO)

Augustine
Tantillo

Sarah Senior Vice
Pierce President

atantillo@ncto.
org

President

National Council of
Textile Organiza-
tions (NCTO)

spierce@ncto.
org

American Manufac-
turing Trade Action
Coalition (AMTAC)

Director
of Mem-
Lloyd . Iwood@amtac-
Wood bersg dc.or
and Media 019
Qutreach
Director of

Internatio-
nal Trade

American Manufac-
turing Trade Action
Coalition (AMTAC)

sbeatty@am-

Ormel tacdc.org

Beatty

Executive
Vice Presi-
dent

American Apparel &
Footwear Associa-
tion (AAFA)

SEMEE)
wewear.org

Como se ha mencionado, una fuente importante de
posibles proveedores de insumos para el sector tex-
til-confecciones en paises como Estados Unidos es
el Davidson’s Blue Book el cual lo puede encontrar
en la siguiente direccion electrénica:

http://www.textilebluebook.net/
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Otra fuente de informacion podria ser la existencia
de una solicitud vinculada a un producto igual o
similar en el marco de algiin mecanismo de esca-
so abasto de Estados Unidos.

Paso 3:Herramientasde recoleccion de informacion

Existen diferentes medios que se pueden emplear para
hacer una solicitud de abastecimiento a un posible
proveedor, tales como: llamadas telefdnicas, correos,
correos electronicos, entre otros. Todos aquellos me-
diosquelosempresariosnormalmente empleana nde
concretar negocios.

&) Formulacion de lascomunicaciones

Ademasde lo sefialado en el parrafo anterior, se reco-
miendarealizar el contacto atravésde mediosescritos,
particularmente por medio de correos electrénicos o
via fax. Para lo cual, antes de remitir la comunicacién
esrecomendable que ésta se formule detalladamente
paraluego remitirla al proveedor del insumo.

Se recomienda que la comunicacién sea estructurada
de lasiguiente manera:

1. Introduccién acerca de laempresa.

Manufacturas Femeninas es una empresa que se en-
cuentra en el mercado desde hace 50 anos, la cual
produce lenceriafemenina, vestidos de bafio y blusas
para mujeres.

2. Propésito del requerimiento

En este momento nosencontramosen proceso de ex-
portar 500 vestidos de bafo al mercado de Estados
Unidos.

Es posible que en una primera comunicacion
las especi caciones sean amplias. Este proceso
sirve justamente para delimitar adecuadamente

las especi caciones técnicas del producto. Si éstas
cambian debera remitir nuevamente lascomunica-
ciones alosposibles proveedores.

3. Indicar el producto que requiere y sus especi -
caciones. Se establecio en el paso 1 de la presente
seccion.

4. Indicar las cantidadesy el tiempo de entrega.
Se establecioé en el paso 2 de la presente seccion.

5. Indicar lastolerancias o rangos. Se estableci6 en el
paso 2 de la presente seccion.

6. Indicar que el producto requerido debe tener su -
ciente transformacién, como para que cuando usted
lo incorpore en su proceso productivo y obtenga el
producto a ser exportado, la mercancia nal cumpla
origen.

En el marco del APC Colombia-Estados Unidos para
que una confeccién pueda acogerse a las prefe-
rencias arancelarias se requiere que el hilado vy el
tejido sean elaborados en Colombia o en Estados
Unidos. En ese sentido, requerimos que ademas
de las caracteristicas técnicas previamente sefala-
das, el tejido en cuestion sea producido con estas
caracteristicas.

7. Indicar cudl es su practica estandar con relacién a
las muestras.

S posterior a este ejercicio se concretara algun
tipo de negocio, se debe solicitar al momento de
compra del insumo textil algun documento que
establezca las caracteristicas de produccion de
la mercancia. Asi, se podria solicitar un A davit
(Declaracion Juramentada) o Certi cado de Origen

que demuestre que la mercancia tiene un proceso productivo
su ciente en el territorio del APC Colombia-Estados Unidos
0 que es originaria en el marco de este Acuerdo Comercial.
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Esimportante senalar que el insumo requerido no
debe ser originario, pero si debe tener su ciente
elaboracién como para que cuando sea transfor-
mado en Colombia o en EEUU. cumpla origen.

A n de comunicarse con los gremios se sugiere
utilizar los formatos 9.1 y 9.2. Por otro lado, para
comunicarse con las empresas se sugiere utilizar
los Formatos 9.3 y 9.4.

Se debe tener en cuenta que las especi cacionesy
condiciones incluidas en la comunicacion con los
potenciales proveedores, en términos de descrip-
ciones del insumo textil, cantidades, tiempo, etc.,
deben coincidir con lasincluidas en el documen-
to de la solicitud remitido al CITA.

B Remision de lascomunicaciones

Una vez formuladas las comunicaciones se deben re-
mitir al listado de organizacionesy empresas identi -
cadasen el paso 2 de lapresente seccién.

A n de evitar errores o demoras en las res-
puestas, es recomendable que se valide la per-
sona de contacto, el correo o el correo electr6-
nico al cual se enviaran las comunicaciones.

Las comunicaciones pueden ser dirigidas al di-
rector ejecutivo de una empresa, al gerente de
comercioexterior,algerentedecompras,entreotros.

La persona contactada debe tener conocimiento
acercadelacapacidad productivadelaempresa.

€ Sostenimiento de comunicaciones

Luego de remitidaslascomunicaciones es posible que:

® Caso a: la empresa contactada no remita respuesta
sobre laposible proveeduria del producto.

® Caso b: la empresa o empresas contactadas remiten
respuestas sobre la posible proveeduria del producto
y mani esten que no esposible proveerlo con la canti-
dad requeriday/o en el tiempo solicitado.

® Caso c: la empresa o empresas contactadas remitan
respuestas sobre la posible proveeduria del producto,
con lacantidad requeriday/o en el tiempo solicitado.

® Caso d: la empresa o empresas contactadas remitan
respuestassobrelaposible proveeduriadeun producto
sustituto.

Ver la Seccion 6.1.1
vinculada con la Debida Diligencia de

un proveedor de insumos textiles

Este caso se vinculacon unafaltade respuesta por parte
de laempresacontactada.

Este caso se relaciona con una respuesta expresa
por parte de la empresa contactada que no es po-
sible proveer el producto ya que no se cumple con
las caracteristicas solicitadas, las cantidades reque-
ridas y/o con el tiempo de suministro solicitado.
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36 ‘ 1 Escaso Abasto

F-

Este caso se vincula con una respuesta de proveeduria
por parte de la empresa contactada. A través de la res-
puesta se mani estaque existe interés.

Este caso se vincula con una respuesta de interés de
proveeduria por parte de la empresa contactada, no
del producto solicito sino de un posible producto
sustituto o producto similar.

l Envio de nuevas comunicaciones

Como se sefial6 previamente, en el proceso de debida
diligencia se debe demostrar que el futuro solicitante
realizo todoslos esfuerzos necesarios, agoté todoslos
mediosasu disposicion,a n de adquirir el insumo de
empresas proveedoras dentro del territorio del APC
Colombia-Estados Unidos.

Asi, es necesario tratar de sostener comunicaciones
con las empresas. Para ello se recomienda realizar las
siguientes acciones para cada caso.

En condiciones normales se recomien-
da esperar dos semanas contadas a partir de la
fecha de remisién de la primera solicitud. S pos-
terior a este lapso de tiempo no se tiene ninguna
respuesta, se debe remitir un reiterativo de la solicitud.

Es importante tener en consideracion que este lapso
de dos semanas depende de las fechas en las cuales se
realizé el contacto, ya que si se realiza durante estas, el
lapso de tiempo de espera es mayor.

S no se recibe respuesta se recomienda chequear
si la persona con la que se contact6 es la adecuada,

si la direccién es la correcta, entre otros posibles
errores que resultan frecuentes.

No es necesario sostener nuevas comunicaciones.
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Si se obtiene una respuesta de interés para proveer el
insumo, se recomiendainiciar unacomunicacion uidaa

n de conocer con mayor detalle sobre la posibilidad de
proveeduria. La informacion adicional requerida se en-
contraria vinculada a las caracteristicas del producto, se
pueden solicitar muestras, entre otros.

Como resultado de las comunicaciones intercambiadas
es posible que se determine que existe proveeduria y
por ende se generaran nuevosnegociosentre lasempre-
sas involucradas; y asi no se realizaria ninguna solicitud
futura de escaso abasto.

Es probable que exista una respuesta que mues-
tra la posibilidad de proveer algin tipo de
producto sustito o similar. Al igual que en el caso an-
terior, el solicitante determinara si este producto
sustituto o similar es aceptable o funcional para su
empleo en el producto nal. Se puede realizar inter-
cambio de muestrasa n de asegurar la sustituibilidad.
De serlo asi, se generaran negocios entre las empresas.

Este intercambio de comunicaciones entre
el futuro solicitante y el posible proveedor
es positiva, ya que ayuda a conocer el real
abastecimiento del producto. H intercam-

bio puede generar negocios entre ambos, ya que se encuen-
tra la oferta con la demanda. Por otro lado, le sirve mucho al
futuro solicitante, debido a que conociendo el real abasteci-
miento puede a nar su solicitud tanto en caracteristicas del
producto, cantidad requerida, como el tiempo de suministro.

Escaso Abasto ‘ 3 7
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Version en inglés

Because SPC Global eventually made two minor revi-
sionsto the permitted rangesin its fabric speci cations
and also made theclari cation requested by Burlington,
and because ayear had elapsed since itsinitial outreach,
SPC Global conducted additional due diligence with res-
pectto allindenti ed trade associationsand companies.

Version en espanol

Debido aque SPC nalmente realizé dos revisiones me-
nores de los rangos permitidos en sus especi caciones
y también hizo la aclaracién solicitada por Burlington,
ademas de que habia transcurrido un afio desde su
divulgacion inicial; SPC Global llev6 a cabo una debida
diligencia adicional con todas las asociacionesy empre-
sascomercialesidenti cadas.

Paso 7
Ordenamiento de la informacion
a. Sistematizacion de la informacion

En esta Gltima etapa del proceso de debida diligencia se
debe sistematizar la informacién y preparar la solicitud
para presentarla ante el CITA.

Asi, se recomiendaque el futuro solicitante guarde todas
las comunicaciones sostenidas con las posibles empre-
sas proveedorasy realice un registro ordenado de todas
las asociaciones, organizaciones y posibles empresas
proveedoras contactadas. Posterior a esto, se debe rea-
lizar un cuadro resumen que muestre la fecha, el nom-
bre de lainstitucién/organizacién/empresa; asi como el
nombre, el cargo, los nimeros telefonicos y los correos
electrénicos de todas las personas contactadas. Se debe
indicar en dicho cuadro cualesrespondieron y cualesno.
Estainformaciénseremitiracomosustentoalasolicitudde
escaso abasto.

Para el cuadro resumen de las empresas contactadas se
propone el siguiente formato:

Nombre de la Name of the company/
empresa/asociacion: association:

Fecha de contacto
inicial:

Naturaleza de la solici- Nature of request:
tud:

Contactos adicionales: Additional contact:
Respuestasy fecha: Reply and date:

B presente cuadro debera contar con los documentos

que muestren talescomunicaciones.
v
;ﬁ

l i

Date initial contact:

R
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Ejempl o

7
Address:
Phone:
Contact
Date Contacted:
Nature of Request:

Sampie Provided
Reply and Date:

Reply and Date:

Reply and Date:

PO Box 1926, Spartanburg, SC 29304

(864) 503-2020

Kathi Dutilh - Manager, Government Relations:
Adutillv@millikersde. com

February 12, 2

Inquiry to ability to supply subject fabric

No

February 17, 2009: Milliken replied that they do not make
yam-dyed poly/cotton fabrics, but they have a process that can
add pattern 10 a fabric afler weaving,

February 25, 2009; SS&A responded that the client roquires a
yam-dyed product b se the specific end uses require a
durability and appcarance that can only be achiceved through
yams dyed prior to weaving.

February 26, 2009; Milliken replied that they do not anticipate
petting back into the yarn dyed business, and will not respond
1o this request 1o supply

Escaso Abasto
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(7) Empresa: Milliken y Compania

Direccion

PO Box 1926, Spartanburg, SC 29304

Teléfono:

(894) 503-2020

Contacto:

Kathi Dutilh — Directora de Relaciones
Gubernamentales:
kdutilh@millikende.com

Fecha de contacto:

12 de febrero del 2009

Naturalezade la
solicitud:

Consulta acerca de la capacidad de
abastecimiento de determinados
tejidos

Entregade muestras:

No

Réplicay fecha:

17 de febrero del 2009: Milliken respon-
di6 que ellosno producen tejidosde
poliéster/algodon tefidas en hilado, sin
embargo tienen un proceso que puede
anadir patronesaunateladespuésdel
tejido.

Réplicay fecha:

25 de febrero del 2009: SS&A respondid

que el cliente requiere un producto

que seatefido en hilado porque el uso
nal especi co requiere unadura-

bilidad y apariencia que solo puede

ser alcanzado atravésdel tefiido del

hilado, previo al tejido.¢

Réplicay fecha:

26 de febrero del 2009: Milliken respon-
di6 que no prevén involucrarse en el
negocio del tefido del hilado,y que

no responderan a esta solicitud de
abastecimiento.
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b. Otra informacion relevante

A n de preparar el expediente, es posible que usted
busque y remita cualquier tipo de informacion relevan-
te que sustente la propuesta de la existencia de escaso
abasto. Por ejemplo, puede analizar si el insumo que se
encuentra solicitando ya se esta en la LEA de otro Acuer-
do Comercial suscrito por Estados Unidos, o que existe
un producto bastante similar en alguna de estas listas,
entre otros sustentos.

Ejempl o 1

Versién en inglés

Version publica

The subject fabric in this Reguest (“current Request™) is the same in all specifications as
the plain weave fabric that the US. G ¥ for the Impl stion of Textile
Agreements (CITA) determined 1o be unavailable in commercial quantitics in a timely
manner (“previous Roguest™,' except that the current Reguest broadens the fabric
specifications 10 include various weave lypes (detailed in Section ). After a
reengagement of the p ial suppliers from the due diligence process of the previous
Request, BWA and SSKA have detormined that the subject fabrnic 15 not availeble in
commercial quantities in a timely manncr from a supplicr in the CAFTA-DR countrics.
It is following a good faith effoet 1o secure the fabric that BWA and SSEA submil this
Commercial Availability Request

Versién en esparol

Latelaen cuestién delasolicitud (solicitud actual) eslamis-
ma en todas las especi caciones que el tejido plano que
el Comité para la Implementacién de Acuerdos Textiles
(CITA) de Estados Unidosdeterminé no estar disponible en
cantidades comerciales y de manera oportuna (“Solicitud
Previa”), salvo que la solicitud actual amplia las especi ca-
cionesde telaparaincluir variostiposde tejido (se detallan
en la Seccion ). Posterior a un nuevo compromiso de los
proveedores potenciales del proceso de debida diligencia
de la solicitud anterior, BWA y SS&A han determinado que
el tejido en cuestion no esta disponible en cantidades co-
mercialesy de maneraoportunapor parte de proveedores
de lospaisesdel RD-CAFTA. Se esta realizando un esfuerzo
de buenafe paraobtener latelaque BWA y SS&A incluyen
en la Solicitud de Disponibilidad Comercial.

Este paso vendriaaser el tltimo de laetapade debidadi-
ligencia, previo alaremisién de la solicitud al CITA. Cabe
resaltar que si se ha realizado metodolégicamente cada
unade las etapas previamente sefialadas, la elaboracién
del expediente simplemente sera agrupar y organizar el
trabajo antes elaborado.

A ndeelaborar lasolicitud, se recomienda que esta sea
formulada en dos partes, la primera que estaria com-
puesta por la carta principal, y la segunda por los ane-
xos. En la carta principal, por ejemplo, se podria incluir
lainformacion que no es con dencial, asi como el resu-
men de lainformaciéon con dencial. Por otro lado, en los
anexos se podriaincluir informacién en detalle, la copia
de lascomunicacionesrealizadasy lainformacion con -
dencial.

A continuacién se presentaunapropuestadel contenido
del expediente a ser elaborado.

a. Garta principal

@ Introduccién
@ Especi cacionesdel producto (*)
@ Cantidad requerida (*)
@ Proceso de debidadiligenciaen EEUU. y Colombia (*)
® Productossustitutos (*)

® Argumentosadicionales

(*) Informacién obligatoria segtin los procedimientos interi-
nosestablecidospor el CITA

A modo de ejemplo se han desarrollado cada uno de los
elementosrequeridospor el CITA. En algunos casos para
esto se ha propuesto que se incluyan anexos a n de
presentar la informacién de una manera mas ordenada
y entendible paralapersonaque analizara la solicitud.
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1. Introduccion 2. Especi cacionesdel producto

*Encabezado: “Version Publica” o “Version Con dencial” e<Caracteristicas y especificaciones del producto. (Ver
(Ver Seccion 5.11). seccion 6.1.1).

*H asunto de lareferencia. «Establecimiento de rangos. (Ver seccién 6.1.1).

eLa persona a la que va dirigida la comunicacion. (Ver
seccion 5.7).

Ejempl o

Version en inglés
Ejempl o Version publica
ERORUCE DESCRIFTION
(English Equivalests In Parentheses)
Version publica 5208.23,0000, 5208.29.2090,

Re: Commercial Availability Request <305 200000

3-Thread or 4-Thread Twill, including
Crosa Twill

Chair, Committee for the Implementation of Textile Agreements 85% or moee by weight of cotion
Office of Textiles and Apparel 11/1 Nem to 68/1 ce 6872 N
U.S. Department of Commerce (6.5 Ne to 401 or 402 Ne)
14 and Constitution Ave, NW 11/1 Nm to 68/1 or 68/2 Nm
Washington, DC 20230 O

121 1o 438 grams per squarc meter
(3.6 %0 12.9 ounces per square yard)

132 1o 190 centimeters
Version en espariol (52.0 1074.8 inches)

Desized, scoured, bleached and treated
with liquid ammonia

Version en inglés

Re: Solicitud de disponibilidad comercial

. oz . . Please fabric fications for fiber number, thread counts, weight
Presidente, Comité parala Implementacion de Acuerdos pinr ooy o g
Textiles

O cinade Textilesy del Vestido
Departamento de Comercio de Estados Unidos

14th y onitution Ave, W
Washington, DC 20230 _ 0000, 5208.29.2090, 5209.22.0020 0 52092

Numero de hilosen | 44 /4 N 2 68/1 0 68/2 Nm (6.5 Ne a40/1 0 40/2 Ne
laurdimbre
Namero dehilosen | 41 2 gg/1 o 68/2 Nm (6.5 Ne a40/1 0 40/2 Ne)
[EREWE
121 a438 gramos por metro cuadrado (3.6 to 12.9 ¢
cuadrada

132 2190 centimetros (52 a 74.8 pulgadas)
Sin apresto, desgrasado, blanqueado y tratado con

Por favor, notar que las especi caciones de la tela vinculadas
con el contenido de bra, tamario del hilo, nimero de hilo, peso
yancho incluyen una variacion de hasta el 3%.

Version en espafiol

Es posible que en la carta principal de la solicitud se
incluya una descripcion general del producto, y en el
anexo lascaracteristicas detalladas.
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Ejempl o
a. Carta principal

Versién en inglés

Detailed Prodect Information

The subject fabric is certain fawx suede bonded with certain faex fur plle fabric. The fabeic must
contain both the front faux seode and the back pile, bonded as one fabeic because The Levy Growp
produces (Cuts and sowy) coaty'outwesr with the subject fabric. The front fasx sueds is a kaitied fabric
comprised of 100 percent polyester. The back faux fur pele is 3 knitted fabeic comprised of polyesser
(40% - 60%) and acrylic (40% - 60%). The froet side suede portion of the fabric is made of spun yam of
Mw-«mdthhhdnk(dnm-‘nluk’)-ﬂndw)no(
islands-in-the-sea process. “Islands in the sea™ refers 1o & type of fider d o
flamcot-in-matrix. The “ilands™ are fibrils of coe or more polymens imbedded i & “sea™ (or matrin) consisting of
another polymer.

Ilnnm-dy-wolm that faux fur cutwese imitate the look and hand of sctual fur
sk applicrs 1o offer a fabric that comports with the following
specifications. mmmmuw-mmmnmwﬂ The final finishing
process involves polishing (ie., hitting the fabric surfiace with a heated stcel mold 10 make the for surface
straight and polished). Tumbling is then be wsed, after bonding and washing. 10 dry the fur after washing.

rnulmmmmmdmmmmmmamm
fi and e classif) of the product under HTSUS.

¢ F

Versién en espariol

l.Informacion Detallada del Producto

El tejido en cuestion escierta gamuza sintética uni-
dacon cierto tejido de pelo sintético. E tejido debe
contener tanto lagamuza sintética en el frente y el
pelo en el respaldo, unidoscomo unatelaporque
el grupo Levy produce (cortay cose) abrigos/ropa
de abrigo con latelaen cuestidon. Lagamuza sintéti-
cadelacarade frontal esun tejido de punto 100%
poliéster. E pelo sintético del respaldo es un tejido
de punto compuesta por poliéster (40% - 60%) y
acrilico (40% - 60%). La porcién de gamuzade la cara
frontal de latela estd hechade hilo hilado através
del proceso “de islas-en-el-mar”y el pelo sintético del
respaldo (también conocido como “pelo de foca”) es
también hilado atravésdel proceso islas-en-el-mar.
“Islas-en-el-mar”sere ereauntipode bra algunas
vecesdescrito como lamento en lamatriz. Las“islas’
son brasde uno o maspolimerosincrustadasen un
“mar” (o matriz) y conforman un polimero.

Es muy importante, por supuesto, que latelade
abrigo de pelo sintético imite la aparienciay el tacto
de pelo real. Por eso esimportante paralosprovee-
dorespotenciales que ofrezcan unatelaque tenga

las siguientes especi caciones. Se use un proceso
de laminacién de la esponja para unir las dos telas.
E proceso de acabado nal incluya pulido (es decir
golpear lasuper ciedelatelacon un molde de acero
calentado paraque la super ciedelapelo seaplana
y pulida). Utilizar, después del pegado y lavado, el
volteado para secar el pelo despuésdel lavado.

El Anexo 1 adjunto provee losdetallesdel producto,

incluyendo el contenido de bra, construccion y pro-

ceso de acabado, asicomo laclasi cacion del produc-
to bajo el sistemaarmonizado de Estados Unidos.
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b. Anexo

Version en inglés

Detailed Product Information

Cernain Faux Suede Bonded to Faux Fur Plle Fabric
HTS: 8001.10.2000
Fabne Type: Faux suede bonded 1o faux fur pile.

Fiber Comtent:
Faux Suede Face 100% polyoster
Faux Fur Pile Back: 40.60% polyester; 40-860% acryhc

Waight: 830 - 860 grams per sq. motor
Width:

Matric: 142.147 om.

English: 56.58 inches, 57 cuttable
Weave: Both sides knit
Coloration: Both sides plece dyed
Finishing: Donded (with sponge

Escaso Abasto nﬁﬂ‘ 43

Version en espariol

Informacién en Detalle del Producto

Determinadas gamuzassintéticas adheridasatelade pelo
sintético

SA:6001.10.2000

Tipo de tela:gamuza sintética adherida con pelo sintético

Contenido de bra:
Frente de gamuza: 100% poliéster
Respaldo de pelo sintético. 40-60 poliéster; 40-60
acrilico

Tamano del hilo:

Frente gamuza:
Métrico: 45 métrico/96 lamentos
Inglés:200d/96 lamentos

Respaldo de pelo sintético
Métrico: Acrilico —3.000 métrico;
Poliéster —3.000 métrico
Inglés: Acrilico — 3d; Poliéster 3d

Numero de hilos:
Métrico: 15.24/sencillo
Inglés: 9/sencillo
Peso:630-660 gramospor metro cuadrado
Ancho:
Métrico: 142-147 cm.
Inglés: 56-58 pulgadas, 57 cortable
Tejido: Ambosfrentestejido de punto

Coloracién: Ambosfrentestefido en pieza

Acabado: Adherido (con laminacion de esponja), lavado,
pulido y secado en secadora.
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3. Cantidad requerida

eLacantidad que se requiere del producto en un tiempo
establecido. (Ver seccién 6.1.1).

SPC Global requires botween 150,000 1o 200,000 yards (between 137,160 10
182,830 meters) of the 1! d fabric Iy, deli ble within 10 weeks of order

SPC Global requiere anualmente entre 150.000 a 200.000
yardas (entre 137,160 a 182,880 metros) de latela requeri-
da,entregadaen 10 semanasde puestalaorden.

Ejempl o 2

VF requires appeoximately [******]) yards (J******"] meters) per year on the fillowing

meters). July-September: [*******] yards ([*******] meters); October-December: [**
([******"] meters)

VF requiere aproximadamente [*******] yardas ([*******]

metros) por afo segun el siguiente calendario: Enero-Mar-

zo: [******] yardas ([*******] metros); Abril-dunio: [******]

yardas ([*******] metros); Julio-Septiembre: [******] yar-

das ([*******] metros); Octubre-Diciembre: [******] yardas
([*******] metros).

4.- Proceso de debida diligencia en EEUU. y en
Colombia

*Resumen de los esfuerzos realizados para contactar
empresas y sus respuestas, o la falta de tal. Explicacion
de cuantas empresas se contactaron, cuantas respon-
dieron explicitamente de que no se podia proveer, etc.

Segun los procedimientosinterinos, cuando se describa
el esfuerzo que realizé laempresa durante el proceso de
debida diligencia a fin de poder abastecerse de la mer-

cancia en cuestion, se debera incluir la siguiente infor-
macioén:

@ Generalidades
® identi cacién de losproveedores

@ Uso de terceras partesy contacto directo

@ Entregade muestras

@ Productos sustittutos
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A continuacién se procedera a explicar y ejemplificar
cadauno de estosrequerimientos.

[ Generalidades

*Se deben proporcionar nombres y direcciones de los
proveedores contactados, el nombre y la posicién de
la persona contactada, el requerimiento realizado, asi
como lasrespuestas proporcionadas.

Ejempl o 1

“In performing the due diligence required by CITA’s Interim
Procedures, we identify possible USsuppliersfor the sub-
ject fabric using the following sources:

First,we reviewed list of companiescontacted in connec-
tion with prior commercial availability proceedingsinvol-
ving similar fabrics.

Second, we consulted Davison s Textile Blue Book, which
isavailable online at http//www.davisonbluebook.com/
textilebluebook.

Third, the company identi ed potential suppliersbased on
itsknowledge of the industry.

Fourth,we provided our due diligence inquiry to major
textile trade associationsin US.

Attached isatable that listsall the UStrade associations
and USproducersthat were identi ed during our due
diligence research and to which we sent request letters
(Attachment XX)

Our initial outreach began on XXwhen we sent request via
email”.
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“En la conduccion del proceso de diligencia debida exigido
por losprocedimientosinterinosdel CITA,identi camos
posibles proveedores estadounidenses para el tejido en
cuestion, utilizando lassiguientes fuentes:

En primer lugar, revisamos |a lista de empresas contacta-
das, vinculadas con procedimientos previosde disponibili-
dad comercial que implicaban telassimilares.

En segundo lugar,hemosconsultado el Davison'sTextile
Blue Book, que se encuentradisponible en lineaen http7//
www.davisonbluebook.com/textilebluebook.

En tercer lugar,laempresaidenti co losposiblesprovee-
dorescon base asu conocimiento de laindustria.

En cuarto lugar, dirigimos nuestras consultas para el pro-
ceso de debidadiligencia alasprincipales asociacionesde
comercio textil en Estados Unidos.

Se adjuntaunatablaque enumeratodaslasasociaciones
comercialesde Estados Unidos, asi como losproductores
estadounidensesque fueron identi cadosdurante nuestra
investigacion en el proceso de due diligence y aloscuales
se enviaron cartasde solicitud (Anexo XX).

Nuestro alcance inicial comenzé el XX cuando enviamos
solicitud por correo electronico”.
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Ejempl o 1

Version en inglés

;. OBRTR0IY Indbal ingury regardeyg
subject taboc. (A1)

07042011, Second request. (A2)
Q772772011 Trad request (AJ)

NO responses recenved

American Manulsctiring Trade Action Coalition
Sarn Ormand. Dwector of infernagonat Trade

(unaallatcd, o)
Liopd Wood, Duecior of Memborsho and Modks Outroach

910 107 Swreet NW. Sute 100
Washington. D C. 20000

 DIV27/2011. Intial inquiry reganseg

momiers 30d asked for 3 photo of hhe tateic ol he
roquest of & member. (62)

0ARE2011 Harmae provided photographn of the sulject fabee (B)

02872011 Associstion advisad Bt § sond the photographs fo &
MMOor 800 wOURS It MANSAS KNOw OO0 1N e

Version en espariol

ASOCIACION INDUSTRIAL

Asociacion: Adozona
Contacto(s) José M. Torres, Director Ejecutivo (adozo-
na@codetel.net.do)
Direccion: AV. Sarasota 20, 4to Piso,
Torre Empresarial AIRD,
Aportado Postal 3184
Santo Domingo, RD.

Reéplicay fecha:

06/27/2011: Consultainicial alos miembros acerca
de lacapacidad de produccién de latela en cuestidn
{A1}

07/04/2011: Segunda solicitud {A2}
07/27/2011: Tercera solicitud {A3}

No se obtuvo ningunarespuesta

Asociaciones contactadas:

American Manufacturing Trade Action Coalition
Contacto(s) Sara Omand,
Directorade Comercio Internacional
(somand@amtacdc.org)

Lloyd Wood, Director de Membresia
y Mediosde Comunicacién
(lwood@amtadc.org)

910 16 th Street, NW, Suite 760
Washington, DC. 20006

Réplicay fecha:

06/27/2011: Consultainicial alos miembros acerca
de la capacidad de produccion de latelaen cuestion
{B1}.

06/28/2011: La Asociacion remitid la consulta a sus
miembros, y solicitd unafoto ante requerimiento de
uno de sus miembros {B2}.

06/28/2011: Hansae proporcioné fotosde latelaen
cuestion {B3}.

06/28/2011: La Asociacion remitié la fotografia a sus
miembros e informaria a Hansae si alguno de sus
miembrosresponde. {B4}.

07/27/2011: Hansea solicit6 una actualizacion acerca
de sus consultas previas {B5}.
No se recibié ninguna respuesta adicional.
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Ver paso 7 de la Seccidn

[ Identi cacién de losproveedores

*Se deben demostrar los esfuerzos realizados para iden-
tificar a posibles proveedores del insumo en cuestion.

Ejempl o 1

Version en inglés Versién en espariol

(ii) Identi cacion de proveedores del RD-CAFTA

Lalista de potenciales proveedores fue compilada a

travésdel (1) Davison’s Textile Salesman’s Blue Book,

(2) del contacto con asociaciones textiles y asociacio-

nescomerciales, tanto de Estados Unidoscomo de
Centro América, y (3) la experienciade VF de abaste-
() Identiication of CAFTA-DR suppliers cimiento de insumos en Estados Unidosy los paises
. del RD-CAFTA.

The fst of potential suppbers was compled through: (1) the 2011 Davisor's Textie
Salesman's Bive Book, (2) through the contact mechanismn of U.S. and Central American

sy ool e Como parte de la debida diligencia, VF contacté

A par of i i igen, VI doscty P . ” directamen_tealas aspciaciopescomerciales rpés
representativas de laindustria textil de los paises
del RD-CAFTA. Adicionalmente, se contacté de ma-
neraindividual anumerosas empresasde laregién
RD-CAFTA, basandose en publicaciones de comercio,
consultasy en la experienciade quienes posiblemen-
te podrian producir los tejidos en cuestion. A la medi-
dade susconocimientosy capacidades, VFidenti cé
y contacté a cada proveedor regional que pudiera
tener la capacidad de proveer latela. Como se expli-
capreviamente, estos esfuerzos para identi car pro-
veedores del RD-CAFTA fueron razonables aluz del
producto en cuestion.
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Version en inglés

Version en espanol

(i) Identi cacion de proveedoresdel RD-CAFTA

Como parte del proceso de debidadiligencia, Hansae con-
tacté directamente a asociaciones comerciales represen-
tativas de la industria del sector textil del RD-CAFTA. Hlos
adicionalmente contactaron individualmente anumerosas
empresas de la region del RD-CAFTA, basandose en con-
sultas y experiencias de quienes posiblemente podrian
producir los tejidos en cuestion. A la medida de nuestros
conocimientosy capacidades,Hansaeidenti cdy contacto
acada proveedor regional que pudiera tener la capacidad
de proveer dicha tela. Como se explica previamente, estos
esfuerzos para identi car proveedores del RD-CAFTA fue-
ron razonablesalaluz del producto en cuestion.

Version en inglés

™ Use of Third Parties and Business-1o-Business Contact
and the Individus!

communicite
reason for those standirds.  Hansae was ropresented at the highest lovel of the company.

Version en espariol

(iii) Uso de Terceras Partes y Contacto Negocio a Negocio

Todas las comunicaciones se manejaron directamente en-
tre Hansae, las empresas individuales y las asociaciones.
Adicionalmente, todos los contactos se realizaron a un ni-
vel apropiado para proveer informacion acerca de lastelas
que se necesitan, las especi cacionesy los estandares, asi
como la razon de estos estandares. Hansae estuvo repre-
sentada en el mésalto nivel de laempresa.

€9 Uso de terceras partesy contacto directo

*Debe existir contacto directo y sustancial entre la enti-
dad interesaday la parte interesada.

Ver paso 2 de la seccion. Ver paso 3 de la seccidon.
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| §8) Entregade muestras

Se debe manifestar si se entregaron muestras o no.

Ejempl o

™ Prowvaion of Sampies

AS HOI6d DOV, I e Sourse of e be gue Hansse ana
sl Sarrgies 10 Sevnral DOterBal SUPERETS  NOne DrovIAnd 8 Courded Sampie o weheated
Pt Wy CouRS produce ¥ |eguested futeic

(v) Suministro de muestras

Tal como se sefiald previamente, en el curso del dialogo
empresarial, Hansae proporcioné fotos y muestras fisicas
avarios proveedores potenciales. Ninguna dio una contra
muestra o indicd que podian producir el tejido solicitado.
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[ @) Productos sustitutos

Se debe indicar si se manifest6 la existencia de produc-
tossustitutos.

Ejempl o

(v)  Substitutabilty of Products
No companies suggested any fabncs that were substitutable for the subject fabric

(vi) Sustituibilidad de los Productos

Ninguna compania sugirié algunatela que fuera sustituta
paralatelaen cuestion.
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5.- Productos sustitutos

Indicar la existenciade productos sustitutoso similares.

Indicar las caracteristicas Unicas del producto.

Ejempl o 1

{4} Substitutable Products

VE, and its related brands, induding The Noeth Face, provide high-gualty periormante
apparel and outerwonr 10 &5 customers. The sudject fabric s used for performance oulerwoar
¢ Bs spociications are Sesgoed 1o withstand proicagod use in extreme concitions.

1 s, therefore, absolutely oritcal that the fabric i Question meet the stated performance
criteda. A fabeic that canno! malch the stated requiramants & imply Lrusatie 1o VF and s

(4) Productos Sustitutos

VFy sus marcasrelacionadas, incluyendo The North
Face, proveen asusclientesropade abrigo de alta
calidad y de gran rendimiento. La tela se utiliza para
prendas de vestir exterioresy con un disefio especi-

customer and therefore is nct subsititabie .
co que soporte su uso prolongado en condiciones

VF is unaware of any suppher It procuces @ substuiviatie produst m the CAFTA-DR
countiries, and did not TeCevVe B0 Sisertion Pat & conforming fabric coulkd be produced et wie extremas.
substitutabia for the fabrics requested.
Es, por tanto, absolutamente critico que el tejido en
cuestion cumplacon loscriteriosde rendimiento es-
tablecidos. Un tejido que no puede coincidir con los
requerimientos establecidos esinservible a VFy su
cliente, por lo tanto no es sustituible.

VF tiene conocimiento de cualquier proveedor que
produce un producto que pueda sustituirlo en los
paises del CAFTA-DR y no recibié unaa rmacién de

que un tejido conforme se podria producir y que era
sustituible para el tejido solicitado.

Describir claramente las caracteristicas tnicas del producto, caracteristicas que lo distingan de otros similares o sustituibles.
Describir claramente por qué estas caracteristicas son necesariaspara lospropdsitosdel producto nal y no puede ser sustituido
por otros disponibles en el territorio del APC Colombia-Estados Unidos. Lenguaje como mejor, signi cativo, mejorado, superior,
entre otros, debe ser cuanti cable.
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7.- Argumentosadicionales

] <

«H producto se encuentraen mecanismos de escaso abasto de otro Acuerdo.
Un producto igual/similar se encuentraen mecanismos de escaso abasto del Acuerdo o de otro Acuerdo.

Ejempl o 1

Version en inglés Version en espariol

Intradeco cree que lasespeci cacionesde tela senala-
das previamente ya se han descrito en losnumerales
78y 131 del Anexo 3.25, Lista de Escaso Abasto del
RD-CAFTA. Intradeco ordenatelade acuerdo con las

. belavea that o Sbelo spociS et forth above are skready especi caciones de esta designacion existente, sin

described at numbers 78 and 131 on the Annex 3.25 CAFTA-DR Shost Supply List embargo algunas caracteristicas- especialmente el
Rakcadoco enders fhkcic accenling to the specificaions in Geve exiving but numero del hilado- cambian a menudo como resul-
fabric ch - i yamnz: oﬂmd-npu-rmllof

L J

production and finishing processes. Nonethel | made tado de laproduccion y del proceso de acabado. No
wtmmwyfmmmwmlmwquﬂk D"v”{ obstante, para determinar si una confeccion produ-
Customs and Border Prosection tests a finishod inits dition as imp and

tolceates 00 variation fiom the pre-production specifh Thuss, Intrad cida con tejido en escaso abasto cali caparatrato
McﬂAmm-w\vw'ﬁmomthmnSCMrA -DR Short Supply List preferencial bajo el RD-CAFTA, la Aduana de Estados
gmm““:&%ﬁ:&":’wmlﬁm:“x“ Unidosrealiza pruebas alaprendaterminada en su
ions alrcady on the Aancx 3.25 CAFTA -DR Shont condicién de importaday no tolera ninguna varia-
cion de las especi cacionesde pre-produccion. Por
lo tanto, Intradeco solicita que CITA afiada las espe-
ci cacionesanteriores al Anexo 3.25, Lista de Escaso
Abasto del RD-CAFTA, exclusivamente para describir
lostejidosterminados, ya que estos podrian aparecer
en laspruebas que se tomen alas prendas acabadas,
que podria ser resultado de que se compre materia
primay se produzcalatela segun lasespeci cacio-
nesincluidas en el Anexo 3.25, Lista de Escaso Abasto

del RD-CAFTA.

Describir claramente las caracteristicas tnicas del producto, caracteristicas que lo distingan de otros similares o sustituibles.
Describir claramente por qué estas caracteristicas son necesariaspara lospropésitosdel producto nal y no puede ser sustituido

por otros disponibles en el territorio del APC Colombia-Estados Unidos. Lenguaje como mejor, signi cativo, mejorado, superior,
entre otros, debe ser cuanti cable.
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b. Anexos

i Cuadro resumen de las empresas contactadas

eProporcionar un cuadro resumen de todaslasempresas
contactadas, matriz que reflejara la profundidad de su
blusquedade abastecimiento.

Versién en inglés

ATTACHMENT
Colombian Entreprises

Name of the company: BZZ Mill

Address: 512 W 112th Street, NYC

Contact: Carolina Camiliux

Phone: (1)(212) 581-1000

Email: Bea.cubas@beasmills.com

Date contacted: 05.04.15

Nature of request: Fabric supply capability

Sample provided: \[o]

Additional contact: No

Reply and Date: N[o]

Version en espanol

ADJUNTO
Empresas Colombianas

Nombre de la empresa: BZZ Mill
Direccion: 512 W 112th Street, NYC

Contacto: Carolina Camiliux
Phone: (1)(212) 581-1000

Correo electrénico Ccc@bzzmill.com

Fecha de contacto: 05.04.15

Naturaleza de la solicitud: | Capacidad de abastecimiento de tejido

Provision de muestras: No

Contacto adicional:

Respuestay Fecha:

© @»rocoLoMBIACO

manera cronolégica. Ver paso 7 de la

' Presentar las diferentes matrices de
— Seccion 6.1.1

28 Copiade lacorrespondencia

*Proporcionar las copias de la comunicacién realizada
por escrito, tales como correos electrénicos, faxes, etcé-
tera, entre laparte interesaday el posible proveedor.

Esta informacién puede ser tomada como con -
dencial. S este es el caso, en la carta principal de
la solicitud se debe remitir un resumen de dichas
comunicaciones.

' Hay que tener en cuenta el idioma
- de las comunicaciones.

Ver Secciéon 5.7
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[ Otrainformacion

eCualquier otra informacién que fundamente su solici-
tud. Por ejemplo estudiosindependientes, entre otros.

Ejempl o0 2

Unaempresaargumenté su solicitud indicando que el
proveedor de Estados Unidosiba a cerrar su negocio.

Ejempl o 1

Unaempresa que realiz6 una solicitud basada en el aca-

bado del producto incluyé el siguiente sustento:
Russell Corporation (“Russell™) of Alabama used 10 supply the subject fabric to Cintas,
where it was manufactured into uniform apparel in Central America and then imported
into the United States as an originating good under the rules of origin of CAFTA-DR
Russell notified Cintas that it is no longer taking orders.

With the Russell supply terminated, the subjoct fabric is mot currently available in
commercial quantitics in a timcly manner from a supplier in the CAFTA-DR countries.

“AsTable Il below summarizes, of the 111 fabricsthat have f :m:j;;u*“'f“:“;":’j"": :m':"::ff:r: ‘:‘;:jﬁ':‘:;r‘;::‘:l";m I::"'l{ .
been designated to be in short supply under CAFTA-DR following a good faith effort to secure the fabric that Cintas and SS&A ssbmit this
Annex 3.25 (Updated), as signi cant number were so de- commercil svallebiity roquost

signated based on the nishing process speci ed in the
request. For example, cotton annel fabrics and cotton/
polyester circular knit eece fabrics are widely used in gar-
ment production, produced in the U.S.and those that were
designated to be in short supply were done so based on

nishing requirements’

Rusell Corporation (“Russell”) de Alabama suele suministrar
el tejido en cuestion a Cintas, que lo transforma en unifor-
mes en Centroamérica, y posteriormente estos son impor-
tados por Estados Unidos como un producto originario
conforme alasreglasde origen del RD-CAFTA. Rusell noti -
c6 aCintasque yano se encuentratomando pedidos.

“Como resumen la Tabla Il que se encuentra a continuacion, de
los111 tejidosque han sido designadospara ser de escaso abasto
bajo el Anexo 3.25 (actualizado) del RD-CAFTA, un nimero signi-

cativo fue d(_:"s_ignado Co_n base al proceso de acabado eSpe,Ci i Con la proveeduria de Rusell concluida, el tejido en cues-
cado en lasolicitud. Por ejemplo, lastelasde franelade algodén y tién no se encuentra actualmente disponible en cantidades
lastelasde algoddn/poliéster de polar de punto circular son am- comercialesy de manera oportuna por parte de proveedo-
pliamente utilizadas en la produccién de prendas de vestir y son res de los paises del RD-CAFTA. Cintas y SS&A realizan esta
producidas en los EEUU.; y las que fueron designadas como es- determinacion después de una minuciosa exploracion del
caso abasto tuvieron como base losrequerimientosde acabado”. mercado en los paises del RD-CAFTA en un intento por ob-
tener latelade proveedores potenciales. Se esta realizando

un esfuerzo de buena fe para obtener la tela que Cintasy

SS&A incluyen en la Solicitud de Disponibilidad Comercial.

Previo al envio de su solicitud y de existir algin

tipo de duda, es recomendable comunicarse . . L
con OTEXA atravésde los siguientes medios: Lo ent'|<.jad el (FolleiEie) USt.e.d
puede utilizar el Formato 9.7 para remitir

_ e
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6.1.1.2 Debida Diligencia de la Empresa Proveedora
(posible ofertante)

Se incluye esta subseccién para que los empresarios
productores de insumos textiles, talescomo bra, hila-
do o tejido, estén preparadosy sepan como responder
ante consultas de solicitudes de abastecimiento que
puedan estar vinculadas con un futuro proceso de es-
caso abasto ante el CITA.

Un productor de insumos textiles cuando reciba una
solicitud de abastecimiento (Ver seccién 6.1.1.1) debe
tener en consideracion los siguientes puntosa n de
remitir su respuesta:

‘ Manifestar expresamente su capacidad de producir ‘ Adicionalmente, se puede informar la posibilidad

o lamercancia solicitada o una sustituta. de proveer un producto sustituto.

Si larespuesta es positiva: (*) Esta informacion no es mandatoria segun los procedi-
mientosinterinos, igualmente se recomienda incluirla.

‘ Demostrar su capacidad productiva actual:

o Produccion en los 24 Gltimos meses Es posible probar la capacidad productiva a través
® Descripcion de la maquinaria (*) de la provisién de muestras. Sin embargo, no se esté
o Numero de empleados (*) obligado a remitir ninguna muestra para probar di-
® |[denti cacién de losproveedores necesarios cha capacidad.

paraproveer la mercancia. S algin proceso

productivo serallevado acabo por unatercera

empresa, indicar el nombre de laempresa S existe informacion con dencial que no se pueda

No obstante: proporcionar, indicar este hecho al solicitante.
e S lademandaesciclicao yano se produce, se
debe proveer la cantidad que se ha producido en
el pasado con una explicacién de por qué yano
se produce.
e S el producto implicaun nuevo estilo, peso o
cualquier otravariacién de lo que se encuentra Ver Seccién 6.1.3.2

en el mercado, se debe demostrar la capacidad
productiva atravésde:a) capacidad productiva,
b) capacidad actual de tejeduria, y €) tiempo de
entrega, entre otros.
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Una vez preparado el expediente, se debe presentarlo a la entidad que se encarga de evaluar la existencia de
escaso abasto.

6.1.2 Remision de la informacion al CITA

1 3 4 5 6 7

Entidad CITA: Parte Entidad CITA: CITA:
interesada: Recepcion interesada: Interesada: Reunién Determinacion
Debida o cial Ofertade Reéplica

diligencia suministro

Previo al envio de lasolicitud al CITAresultaaltamente recomendable que se cerciore
acercadel cumplimiento adecuado de lainformacion requeriday en las caracteristi-
cas solicitadas. Para ello, se puede utilizar la siguiente lista de preguntas:

¢Todalainformacion se encuentra en inglés?

¢Existe informacion con dencial? Si este es el caso, ¢se han
dosversiones?

¢Seincluy6 el Certi cado de Debida Diligencia tanto paral
solicitante, como para aquella empresa que ayudé a contac
empresas proveedoras (por ejemplo una rmade abogados
empresa consultora)?

¢H producto se encuentraidenti cado de maneraclarayd

¢Se han documentado los nombres, las direcciones de los p
contactados? ;Asi mismo, se han incluido los correos electrc
fono, o algun otro tipo de correspondencia?

¢Se haincluido la existencia de productos sustitutos? ;Se ha
do las caracteristicas Unicas requeridas del producto y el po
éstas?

_
No
muestras:

La entidad interesada posterior al proceso de debidadiligenciadebe remitir la solici-
tud al CITAa n de que sea evaluada.

o La version fisica es considerada la original
Ver Seccion 5.7 y debe incluir toda la informacién, tanto la

con dencial como lano con dencial
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6.1.3 Proceso ante el CITA

Unavez que el CITA recibe lasolicitud en lasdos versio-
nes se iniciala siguiente etapa.

6.1.3.1: Recepcion o cial

A continuacion se procedera a explicar esta etapa, la
cual segun el gra co vendria a ser latercera.

1 2 4

Entidad Entidad Parte Entidad CITA: CITA:
interesada: interesada: interesada: Interesada: Reunion Determinacion
Debida Presentacion Ofertade Réplica
diligencia dela suministro
solicitud
ante el CITA

Dia0 Dia 45

Una vez que el CITA recibe las dos versiones de la solicitud, analiza si ambas cumplen con todos los requisitos
establecidos en los procedimientosinterinos.

. SIE s e Bl e e A 3.- I._a solicitud espara prodLljc.toscon insumos, especi -
cacionesy/o procesos prohibidos.

1. La informacion remitida no se ajusta a los requeri- S el CITA en su revisién inicial determina que existen pro-
mientos establecidos en los procedimientosinterinos. ductos sustitutospara estos.

Ver Seccidn 6.1.2.

S no acepta a tramitela solicitud, senoti ca a través
del correo electronico este hecho al solicitante y se
mani esta el por qué dela no aceptacion.

2.- Bl escaso abasto es para el insumo del producto so-
licitado.

CITA puede determinar a través de una revision inicial . B CITA acepta la solicitud atramite

que el producto podria encontrarse comercialmente dis-

ponible. Sn embargo, en el territorio del APC Colombia- La aceptacion atramite por parte del CITA implica que
Estados Unidos no se encuentra vacante el insumo nece- 12 solicitud remitida (ambas versiones) cumple con los
sario para este producto. En este caso, el escaso abasto requisitos formales establecidos en los procedimientos
seria para el insumo y no para el producto solicitado. interinos.

En este tipo de casos, el solicitante podria realizar m E CITA tiene 2 dias posteriores a la recepcion de las

una nueva solicitud de escaso abasto para el insu-

dosversionespara aceptar la solicitud a tramite.
mo.
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Para ello, se procede a:

Asi,durante estaetapalaspartesinteresadasson noti cadasy
tienen la posibilidad de remitir informacién de la pertinencia
o no de lasolicitud.

6.1.3.2: Presentacion de oferta de suministro

A continuacion se procedera a explicar esta etapa, la
cual segun el gra co vendria a ser la cuarta.

1 p K

Entidad
interesada:
Presentacion
dela
solicitud
ante el CITA

CITA:
Recepcion
o cial

Entidad
interesada:
Debida

diligencia

Como ya se mencioné previamente, al ser aceptado a
tramite una solicitud se noti ca atodaslas partesinte-
resadas de la existencia de este pedido, con la nalidad
de permitir alasempresas productoras del sector textil
expresar su opinion fundamentada de la produccion o
no delinsumo en cuestion.

Para esto, el CITA otorga a los posibles proveedores de
insumos del APC Colombia - Estados Unidos a n de

Escaso Abasto nﬁ"‘ 57

7

CITA:
Determinacion

Entidad
Interesada:

CITA:
Reunién

que remitan una comunicacién que se denomina “res-
puesta con ofertade suministro”. A través de ésta el re-
mitente realiza una objecién ala solicitud de inclusién,
un rechazo a la presunta existencia de escaso abasto.
Esta comunicacion a rmalahabilidad de un proveedor
de ofrecer el producto solicitado en cantidades comer-
cialesy de maneraoportuna
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E CITA otorga 10 diasa una parte interesada en pre-

sentar una oferta de suministro.

Esposible extender este plazo con una adecuada jus-
ti cacion ante el CITA. Remisiones posteriores a esta
fecha no seran consideradaspara la determinacion.
Adicionalmente, el plazo nal para la determinacion
no sera extendido.

En dicha respuesta de oferta de suministro el provee-
dor de insumos del APC Colombia-Estados Unidos
debe remitir informacién su ciente para demostrar la
capacidad que tiene para proveer el insumo solicitado.

Segun los procedimientos internos, la entidad intere-
sada debe incluir en esta comunicacion la siguiente in-
formacion:

@® Numero del expediente
@ Lacantidad producida

@ Lacapacidad de produccion

@ Debidadiligencia

@ Ubicacion del productor

A continuacién se procedera a analizar y ejempli car
cada uno de los componentes que debe incluir una
ofertade suministro remitida por una parte interesada.

l Numero del expediente asignado por el CITA

«Como ya se senal6 previamente, el CITA al aprobar un
expediente a tramite le asigna un nimero. Este debe
serincluido en la oferta de suministro presentada,a n
de vincularla con la solicitud de escaso abasto.

Si usted es un tercero interesado y desea remitir una
oferta de suministro, puede conocer dicho namero en
el resumen de la solicitud proporcionada por OTEXA en
su paginaweb.

Quantity Requested

Ejempl o 1

KESPONEE IN A DO-CAFTA COMMINCIAL AVAILABILITY WROCEEDING
File Nusbers: 23.2007.06.18.Fabric. Govarnmantof thaDosinicanPapublio

Respuesta a un proceso de disponibilidad comercial bajo el RD-
Numero de expediente:
23.2007.06.18.Fabric.GovernmentoftheDominicanRepublic

Ejempl o0 2

Refereace: File number -16.2006,12.18 Fabnic Alston & Bud for Rothschild

Referencia:Nimero de expediente -16.2006.12.18.Fabric.Als-
ton&Bird de Rothschild

Fabric. Fiber, of Yarn? ~Fabre

{Contact T [Stetson Richard

File Number (162006 1218 Fabee Alston&BraforRomsched
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[ La cantidad producida [ La capacidad de produccién

*Sedebe proporcionar lacantidad del producto que ac- Se debe remitir informacién que demuestra la capaci-
tualmente es capaz de producir, cantidad en unidades dad de produccién y proveeduria de la empresa. Para
de medida estandar. Todas las medidas deben encon- ello se debe incluir:

trarse en unidades métricas. Si se utiliza el sistema in-
glésdebe proveerse la conversion a unidades métricas. a. Produccion en los 24 ultimos meses

Ejempl o 1 Ejempl o 1

Version en inglés Version en inglés

In the past 24 months, the company hasproduced 2,000,000
square meters of cotton twill fabrics.

(2)  OQuantity. Buhler is capable of producing [********] kilograms of the
subjoct yams per year, assuming an average yam size of 36 English nur}sba. which is the
equivalent of 61 metric number. All yams produced by Buhler are of single ply.

Versién en espaniol

En losltimos 24 meses, laempresa ha producido 2.000.000
metroscuadradosde telade algodon de ligamento de sarga.

Version en espariol

(2) Cantidad: Buhler escapaz de producir por afo [********] ki-
logramosdel hilado en cuestién, todo ello asumiendo un titulo
del hilado de 36 en nimero inglés, el cual esequivalente a61 en
ndmero métrico. Todoslos hilados producidospor Buhler son
sencillos.

Ejempl 0 2

Version en inglés

@) Buhler produced [********] kilograms of singles yams during the
24-month period ended March 31, 2014, This figure includes [*******] )
kilograms of the subject yarns and also includes all micro modal yams of heavier
weights (lower metric bers) than o d by the designation, yarns of blends
of micro modal fibers with cotton fibers, yarns of all cotton fibers and yarns of
Tencel® lyocell fibers. Nevertheless, Buhler has the capability 1o ptoducg o_nl)‘
the subject yarns in the annual quantity specified in paragraph (2), above, if it
chooses to do so.

Ejempl o0 2

Versién en inglés

Response: Peticnati's total production capacity for the fabeic subject product is 228,600 lincar
meters per month, Pettenati’s total production capacity for all fabrics is above 3,500,000 linear
meters per month,

Version en espariol

Durante un periodo de 24 meses que terminé el 31 de marzo
del 2014, Buhler produjo [********] kilogramos de hilados senci-
llos. Estacifraincluye [****] kilogramos de los hilados en cuestion
y también incluye todoslos hilados micro modal de peso supe-
rior (nimeros métricos méas bajos) cubiertos por ladesignacion,

hiladosde mezclasde brade micro modal con brade algo-
dén,todosloshiladosde brasdealgodén e hiladosde brade
lyocell Tencel (r). No obstante, Buhler tiene la capacidad de pro-
ducir Gnicamente loshiladosen cuestion en lacantidad anual

especi cadaen el parrafo (2), si decide hacerlo.

Version en espaniol

Respuesta: La capacidad total de produccion que Pettenati tiene
delatelaen cuestion es228.600 metroslinealespor mes.La
capacidad total de produccion de telasde Pettenati es 3.500.000
metroslinealespor mes.

www.procolombia.co



60 ‘ ﬂ Escaso Abasto

Versién en inglés

FTCA has 3 current capacity for weiour fabeics of more than 2,400 Yom per year. A portion of this capacity b
sed 10 produce other types of fadei: (L. fisaced). AT thi time, PTCA can oMer 480 tons of the subject fabeic
peryear. PTCA can alsd expand this capactly, as needed and with 2 few months’ notice, by SO%. for a toral of
720 tons per year.

Versién en espariol

PTCA tiene una capacidad actual de telade velour de masde
2400 toneladas por afo. Unaporcion de esta capacidad se usa
paraproducir otro tipo de telas (por ejemplo polar). En este
momento, PTC puede suministrar 480 toneladasde latelaen
cuestion por afo. PTCA también puede expandir esta capacidad
aun 50%, a solicitud y con un requerimiento de pocos meses,
alcanzando un total de 720 toneladas por afo.

Todaslasmedidasdeben encontrarse en unidades
meétricas. De existir algun tipo de unidad inglesa, se
debe proporcionar la conversion a unidades métri-
cas.

b.- Maquinaria (*)

Version en inglés

Ouhnhpvﬁndm?imd-phmhn-bﬂywhmun 1'h=y
have been used for this purpose for the past 10 years and operate at bigh efficiencics.

Versién en espariol

Nuestro denim esproducido en telaresachorro de aire Picanol,
que son ideales para el tejido del denim. Estas han sido utilizadas
para este proposito durante los Gltimos 10 afosy operan con
gran e ciencia.

Version en inglés

Springfield will weave the requested fabric at its Li Plant, located at 1206
Cherokee Avemas, Gaffincy, South Caroling 29342, Based on Cintas’s requirements,
Springfickd estimates that only onc loom is required 1o produce the 138,000 square meters
of fabric requested annually by Cintas. Springfield’s weaving facility has [****] looms,
and filling Cintas's request would therefore require less than [**] percent of Springfield's
weaving capacity. Morcover, as also stated by Cintas, Ressell Corporation recently
-oppcdx'llmgyuwyvdhbncum.mmm Springficld has acquired additional

2 and hired add I stafY 1o expand its capacity and increase its efficiency in
th:podwhmo[ yam-dyed, striped fabrics. Specifically, Springficld purchased a
warper, which regulates yam tension and allows for more efficient production of fabric
from dyed yams. Additionally, Springficld hired a new quality control staff person and
BEW WEAVE 100 botho{nhmuhvemhnxahhllmwmmym
dyed fabrics. Thus, while Springficld has previously produced
)mmfm-zwcqummcmwnummwm
produce the fabric Cintas has requested.

Version en espanol

Spring eld tejerdlatelasolicitada en su plantade Limestone,
ubicada en 1206 Cheroke Avenue, Ga ney, Carolinadel Sur
29342. Con base alosrequerimientosde Cinta, Spring eld

estimaque solo se requiere un telar para producir los 138.000

metroscuadradosde latela solicitada anualmente por Cintas. La
instalacion de tejido de Spring eld tiene [****] telares, y cumplir

* kK

con lo requerido por Cintasimplicara menosdel [***] por ciento
delacapacidad de tejeduriade Spring eld. Adicionalmente,
como también lo hadeclarado Cintas, Rusell Corporacion re-
cientemente dejo de vender tejido tefiido en hilo, en respuesta,
Spring eld adquiri6é equipo adicional y contrat6 personal adicio-
nal para expandir su capacidad de produccion, e incrementar su
e cienciaen laproduccién de telasde modacon hiladostefidos.
Especi camente, Spring eld compré un urdidor, que regulala
tension del hilo y permite unaproduccién mése cientedela
telaapartir de hilostefiidos. Ademas, Soring eld contraté aun
nuevo miembro del personal de control de calidad y aun nuevo
director del &reade tejido, quienestienen la habilidad técnicay
la experiencia con telasde hiladostenidos. Asi,como Spring ed
haproducido previamente importantes cantidades de telascon
hilado tefido, losnuevosequiposy el personal han hecho que
Spring eld se encuentre alin mas preparado para producir el
tejido que Cintas ha solicitado.
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Ejempl o

Warren currently employees 200 workers at our 3
production facilitiesin Sta ord Springs.

Actualmente Warren emplea 200 trabajadores en sus
3 plantasde produccién en Sta ord Springs.

d) Ventas(*)

Ejempl o

Mount Vernon Mills, Inc (MVM) is a leading U.S. ma-
nufacturer of quality fabrics with 16 facilities located
in North Carolina, South Carolina, Georgia, Alabama,
Mississipi and Texas. MVM has annual sales of about $
[******] and employsover 3,200 people.

Mont Vernon Mills, Inc (“MVM”) es una empresa lider
de Estados Unidos, productorade telasde calidad que
cuenta con 6 instalaciones ubicadas en Carolina del
Norte, Carolina del Sur, Georgia, Alabama, Mississippi
y Texas. MVM presentaventasanualesde alrededor de
[****]y empleaamasde 3.200 personas.

Escaso Abasto nﬁ[’ ‘ 6 1

Ejempl o 1

Cami Mills is capable of producing fabrics which fall
within the range of fabrics requested and we are
con dent that Churr Company can nish the fabric
we produce in a manner requested in the petition.

We contacted Churr Company to see if they could
treat our greige fabrics to speci cations given in the
request. Jesus Arana- Director of Manufacturing was
contacted and he con rmed that Churr Company has
the ability to o er nished fabric that would be subs-
titutable for the requested one.

Cami Mills es capaz de producir las telas que caen
dentro de la gama de tejidos solicitados y se esta se-
guro que Churr Company puede terminar el tejido
que producimosde laformarequerida en la solicitud.

Se establecié contacto con Churr Company para
determinar si podian tratar a nuestros tejidos crudos
segun las especi caciones indicadas en la solicitud.
Jesls Duran- director de produccion fue contactado
y con rmo6 que Churr Company tiene la capacidad
de ofrecer el tejido acabado que seria sustituto al
solicitado.
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No obstante

e) Sila demanda esciclica o ya no se produce, se
debe proveer la cantidad que se ha producido en el
pasado con una explicacion de por qué ya no se
Versién en inglés produce actualmente.

Thisproduct could be dyed and printed at either Duro
Finishing or at Carlisle Finishing. | have spoken with
Gail Strickler at Duro and Mike Vecchione at Carlisle
and they both expressinterest and indicate the dying Versién en inglés
and nishing parameters are normal. | have spoken
with Uni and already have pricing on the yarnsin the
fabric and Uni would be happy to supply us these
yarns.

The company has not produced or o ered a fabric
that meetsthe exact speci cation in the past 24 mon-
thsdueto alack of demand in the market place.

» - Versiéon en espanol
Version en espariol &P
La compafia no ha producido u ofrecido, en los
ultimos 24 meses, una tela que cumpla con la espe-
ci cacidon exacta debido a la falta de demanda en el
mercado.

Este producto podria ser tefiido y estampado ya sea
en Duro Finishing o en Carlisle Finishing. He hablado
con Gail Strickler en Duro y Mike Vecchione en Carlis-
le,y ambos expresaron su interés e indicaron que los
parametros para el tefiido y acabado eran los norma-
les. He hablado con Uni y yatiene el precio paralos
hiladosde latelay se encontraria gustoso de suminis-
trar estos hilados.

Version en inglés

Response: In 2009, Pettenati developed teh exact
fabric, with the exception of DWR nishing (Exhibit
8, Char 6--Fabric K0O105), pursuant to a request by
(********). Pettenati and the buyer are now negotia-
ting terms for a version of this exact fabric with DWR

nishing. (Exhibit 8, Chart 1 -- Fabric K0292). Note that
Pettenati has the capability of adding DWR nishing
to fabric, and K0292 has this nishing.

Version en espanol

Respuesta: En virtud a una solicitud de [*****], en el
2009, Pettenati desarroll¢ |a tela exacta, excepto con
el acabado de DWR (Anexo 8, Cuadro 6-Tela K0105).
Actualmente, Pettenati y dicho comprador se encuen-
tran negociando lostérminos paraunaversion exacta
de latelacon acabado DWR. (Anexo 8, Cuadro 1 —Tela
K0292). Se sefiala que Pettenati tiene la capacidad
de adicionar el acabado de DWR a las telas, la K0292
tiene dicho acabado.
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Normal Business Practice for New Programs /
Fabric Development: PTCA is available to begin the
process for development of a new program and/or
costumers is to discuss the speci cations and needs
of its customer, negotiate terms of sale, develop the
program (including testing and obtaining customer
approvals of samples), and once an order has been
placed, begin production.

Practicas Comerciales Comunes para Nuevos
Programas / Desarrollo de Tela: PTCA esta en ca-
pacidad de empezar el proceso de desarrollo de un
nuevo programa. La practicacomuin de PTCA paraun
nuevo programa o para un nuevo cliente, es discutir
las especi cacionesy las necesidades de sus clientes,
negociar términos de venta, desarrollar el programa
(incluyendo pruebas y obteniendo la aprobaciéon de
las muestras por parte de los clientes), y unavez que
se pone unaorden, seinicia con la produccion.

f) Si el producto implica un nuevo estilo o cualquier
otra variacion de lo que se encuentra en el mercado,
se debe demostrar la capacidad productiva.

Por otro lado,

a) Se puede informar la capacidad de proveer un pro-
ducto sustituto.

Ejempl o 1

Ejempl o 1

These fabrics require unusual production requi-
rements and can be manufactured on our exis-
ting machinery. In fact, Warren has produced
nylon yarns and would be capable of a vertical
arrangement, abble to supply both the yarns and

fabrics for all these blend and quantities required. Nadina Company can supply a substitutable fabric

using traditional caustic mercerization that meets,
and in fact exceeds, the performance speci cations
outlined on the request.

Estas telas no tienen requerimientos inusuales de
produccién y pueden ser producidas con nuestra

maquinaria existente. De hecho, Warren ha produ-
cido hilados de nailon y es capaz de generar acuer-
dos para alcanzar la integracion vertical, lo que
le hard capaz de ofrecer ambos, el hilado y la tela
para todas las mezclas y cantidades requeridas.

Nadina Company puede suministrar un tejido sustitu-
to usando la mercerizacion tradicional con soda caus-
tica, lacual cumple,y de hecho supera, las especi ca-
cionesde rendimiento indicadas en la solicitud.
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Version en inglés

Substitutability of Fabrics Treated with Caustic
Mercerization for Fabrics Treated with Liquid Am-
monia.

We contend that caustic mercerization isadirect subs-
titute for liquid ammonia treatment. Our test results
meet or far exceed the testing speci cationscalled for
in this petition. See the chart below which compares
Table 1 test results (found on page 16 of the petition)
to Milliken test results.

haya sido contactada, y esta ultima no proporciond

ninguna respuesta a dicha comunicacién o la res-

puesta no fue satisfactoria. En ese sentido, el produc-

tor que remita una oferta de suministro debe proporcionar una
explicacion razonable ante esta primera falta de respuesta o por
larespuesta insatisfactoria. CITA no tomara en cuentala ofertade
suministro si no se incluye esta explicacion.

Durante el proceso de debida diligencia, es posible
que una empresa proveedora (productora) del APC '

Version en espanol

TelasTratadas Con Mercerizacion Con Soda Causti-
ca Como Sustituto Para TelasTratadas Con Amonio
Liquido

Nosotros sostenemos que la mercerizacion con soda
caustica es un sustituto directo del tratamiento con
amonio liquido. Los resultados de nuestras pruebas
cumplen o exceden las especi caciones de las prue-
bas previstas en esta solicitud. Ver el cuadro siguiente
que compara los resultados del test de la Tabla 1 con
los resultados del test de Milliken (se encuentra en la
pagina 16 de la solicitud).

Versién en inglés

In a contact made by MBBZ SA to Carolina Zaca, Ms.
Zaca was asked if Cara Millscould o erthem nished
fabric. Cara Mills normally does not o er nished fa-
bric to customers and Ms. Zaca replied that Bea Mills
could not o era nished product since we are greige
fabric producer. She was not asked if there was anyo-
nethat could nish the fabric we produce. If Ms. Zaca
had been asked that question, she would have recom-
mended Terminado Company as an excellent nisher
forthe nished fabric they were searching for.

Es posible probar la capacidad productiva a través
de la provision de muestras. No obstante ello, no se
estaobligado aremitirninguna muestraparaprobar

dicha capacidad. : -
Version en espariol

(*) Esta informacion no es mandatoria segun los procedimientos

interinos, no obstante ello se recomienda incluirla. En un contacto realizado por MBCZ SA a Carolina Zaca,

alaSra.Zaca se le pregunté si Cara Mills podria ofrecer

. - . tejido acabado. Cara Millsnormalmente no ofrece teji-

4. Debida Diligencia do acabado alosclientesy la Sra. Zacarespondié que
Se debe demostrar que si la empresa recibié algun tipo Cara Millsno podia ofrecer un producto terminado, ya

de solicitud previa, esta respondié adecuadamente a que son productoresde tejido crudo. No se le pregun-
dicha comunicacion. té si habia alguien que pudiera terminar la tela que
producimos. S a la Sra. Cara se le hubiera hecho esa
pregunta, se habria recomendado Terminado Com-
pany como un excelente productor de acabado para
el tejido terminado que se encontraban buscando.

Ver Seccidon 6.1.1.2
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5. Ubicacion del proveedor

Se debe incluir el nombre, la direccion, teléfono y direc-
cién de correo electrénico de la persona de contacto en
laempresa.

Ejempl o 1

Claudia Villacorta

Costumer Service Coordinator
Pettenati Centro America

KM 42 Carretera A Santa Ana
Cantala Joya, Santa Ana

H Salvador

Phone: (503) 2526-1309
cvillacorta@pettenati.com.sv

Claudia Villacorta

Coordinador de Servicio al Cliente
Pettanati Centro América

Km 42 Carretera A Santa Ana
Canton La Joya, Santa Ana

B Salvador

Teléfono: (503) 2526-1309
cvillacorta@pettenati.com.sv

Ejempl o 2

We have not been contacted by ST&Ror Intradeco re-
garding this but would immediately supply counter
samples if they could send a sample of their fabric to
the Mill as follows:

Ejempl o 2

Nosotros no hemos sido contactados por ST&R o In-
tradeco con relacion al tema, no obstante podemos
proveer inmediatamente unacontramuestrasi esque
ellos remiten una muestra de la tela a Mill segin lo
siguiente:

As required by CITA's Modified Final Procedures, the contact information of a
person at the facility where the subject product will be made is Anscl Smith, His address
15 1206 Cherokee Avenue, Gaffney, South Carolina 29342, His telephone number and
email address are 864-489-2432, and ansel smith@springfieldlic.com. If CITA has
questions or requires further information, please contact the undersigned at 202-756-
3344, or Jon Fee at 202-756-3387
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Version en espariol

Como se requiere en los procedimientos nales mo-
di cados del CITA, la informacion de contacto de la
persona en las instalaciones en dénde el producto en
cuestion sera elaborado, es Ansel Smith. Su direccién es
1206 Cherokee Avenue, Ga ney, Carolinadel Sur 29342.
Su nimero telefénico y correo electronico son 864-489-
2432 y ansel.smith@spring eldllc.com. S el CITA tiene
consultas o requiere informacion adicional, por favor
contactarse con la persona que suscribe al 202-756-
3344, 0 aJon Feet al 202-756-3387.

S usted es un proveedor ubicado en el territorio del
APC Colombia-Estados Unidosy considera que es ca-
paz de producir el producto sobre el cual se realiza
una solicitud se recomienda utilice el Formato 9.9
para remitir su oferta de suministro.

Para el envio de una oferta de suministro, tome en
cuenta lo establecido en la Seccién 5.7.

A diferencia de la noti cacion de la recepcién o cial
de la solicitud que se realiza a través de un e-mail,
en este caso la recepcion o cial del CITA se plasma
a través de la publicacién de la oferta en la pagina
web de OTEXA.

6.1.3.3: Presentacion de Comentario de Réplica

En caso de existiruna“ofertade suministro”, este vendria
aser el siguiente paso durante el proceso de la solicitud
ante el CITA. Un comentario de réplicaesunarespuesta

p

Entidad
interesada:
Presentacion
dela
solicitud
ante el CITA

3

CITA:
Recepcion
o cial

4

Parte

1

Entidad
interesada:
Debida Oferta de

suministro

diligencia

Dia0

interesada:

J-—ﬁ |
P

presentada por laentidad interesada (solicitante), en la
cual se presenta informacion en respuesta a la eviden-
ciaproporcionadaen la“ofertade suministro”.

7

CITA:
Determinacion

5

Entidad
Interesada:
Reéplica

6

CITA:
Reunion

© @»rocoLoMBIACO

0 Facebook.com/PROCOLOMBIA



Escaso Abasto nﬁ"‘ 67

La empresa que remite la ofertade suministro esuna
empresa nueva, no fue contactada por la entidad
interesada durante el proceso de Debida Diligencia.
Adicionalmente, el producto ofertado por laempresa
Es posible que el CITA extienda el plazo de pre- no cumple con las caracteristicas y especi cacio-
sentacion cuando exista una causa razonable. No nes, o no existe un adecuado sustituto en cantida-
obstante esta extensién, la fecha limite para la des comercialesy de manera oportuna.

determinacion no sera extendida.

Dependiendo de las ofertas de suministro, la entidad RGN UICICEE el LUl IENCallle:!

interesada (la que presenté la solicitud ante el CITA),
tiene las siguientes opciones:

El CITA otorga 4 dias al solicitante a n de presentar unarépli-
caalaofertade suministro.

La empresa que remite la oferta de suministro esuna
empresa previamente contactadadurante el proce-
Es posible que durante este plazo no se reciba so de Debida Diligencia, la cual no respondi6 ala co-
ninguna oferta de suministro. municacion o el producto ofertado porlaempresano
cumple con lascaracteristicasy especi caciones, 0
no existe un adecuado sustituto en cantidades co-
mercialesy de manera oportuna.

La entidad interesada debe remitir una réplica.

Segun los procedimientos interinos establecidos por
La empresa que remite la oferta de suministro esuna el CITA, el comentario de réplica debe de incluir la si-
empresa nueva, ya que la entidad interesada no la  guiente informacion:
contacté durante el proceso de Debida Diligencia.
Adicionalmente, el producto ofertado por laempresa
cumple con lascaracteristicasy especi caciones, o
existe un adecuado producto sustituto en cantida-
descomercialesy de manera oportuna.

La entidad interesada no debe presentar un comentario
deréplica

Laentidad interesada debe retirar la solicitud e inicia el ne-
gocio con la empresa ofertante. Puede utilizar el Formato
9.11

Este hecho sucede debido a que no se realizé los
esfuerzos necesarios para contactar con el mayor
numero posible de empresas del territorio del
APC. Espor ello que estan importante la etapa de
Debida Diligencia.
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A continuacién se procedera a desarrollar cada uno de Respuestaa lainformacién y argumentos
los puntos: - ofrecidosen la oferta de suministro
15 Numero de expediente asignado por el CITA w
Oferta de Suministro

Segun los procedimien-
tosestablecidos, la
entidad interesada debe
proporcionar la siguien-
Version en inglés te informacién en su
ofertade suministro:

Comentario de Réplica

Re: Rebuttal Commentsto DRCAFTA Short Supply

Request Response by Cone Denim ] . )
File Number: Silaentidad interesada no

116.2009.05.13.Fabric.AmericanDesignindustries 1.- Cantidad 'h° IOLOF’OfCioné indicar este
echo.

Silaentidad interesada no
lo proporcion6 indicar este
hecho.

el 2l 2.- Capacidad de pro-

duccion
Re: Comentariosde Réplica a una Respuestade una
Solicitud de Escaso Abasto del CAFTA-DRpor Cone
Denim
NUmero de Expediente:
116.2009.05.13.Fabric.AmericanDesignindustries 3.- Productos sustitutos

Indicar por qué el produc-
to sustituto no es el ade-
cuado para la confeccion
en la cual sera utilizada

4.- Debida Diligencia

Para el envio de un comentario de réplicatome en
cuentalo establecido en la Seccion 5.7.

A diferencia de la noti cacién de la recepcion o cial
de la solicitud que se realiza a través de un e-mail, en
este caso el CITA la recepcion o cial se plasma a
travésde la publicacion de la oferta en la pagina
web de OTEXA.

Si usted es un proveedor ubicado en el territorio del
APC Colombia-Estados Unidos y considera que es ca-
paz de producir el producto sobre el cual se realiza
una solicitud se recomienda utilice el Formato 9.9
para remitir su oferta de suministro.
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Sobre el particular, se debe resaltar que el siguiente paso depende del analisisque realice el CITA con relacién ala

informacion proporcionada por las partesinvolucradas.

1 p 3 4

Entidad
interesada:
Presentacion
dela
solicitud
ante el CITA

Entidad
interesada:
Debida
diligencia

CITA:
Recepcion
o cial

Parte

Oferta de
suministro

Asi, el CITA tiene la posibilidad de convocar a una reu-
niona ndequelaspartesinvolucradasprovean mayor
informacion y evidencia que sustente su posicién.

The C ittoe for the kmp
Commercial Availabelity request
23.2007.96,18. Fabric.Gover ftheDominicanRepubl

of Textile Agr (CITA) is donsich

. ]

CITA Bas scheduled & ing with repe of the G of the Dy
Republic, Monto Teatil, and Lizicx Guaternala (Liztex). The meeting will be held on
Tucsday, July 31, 2007, at 10:00am in Room 1410 of the U.S. Department of Commerce
in Washington, D.C, The mecting bs open 10 all interestod partics. However, in

interesada:

5 6 7

Entidad
Interesada:
Réplica

CITA:
Reunidn

CITA:
Determinacion

A continuacion se puede observar el extracto de una
convocatoria paraunareunién:

B Comité para la Implementacién de Acuerdos Texti-
les (CITA) se encuentra analizando la solicitud de Dis-
ponibilidad Comercial 23.2007.06.18.Fabric.Gover-
nmentoftheDominicanRepublic

CITA haagendado unareunion con losrepresentantes
del Gobierno de la Republica Dominicana, Monte Tex-
til y Liztex Guatemala (Liztex). La reunion se llevara a
cabo el martes 31 de julio del 2007 alas 10.00 a.m. en

la sala 1410 del Departamento de Comercio de Esta-
dos Unidos en Washington D.C. Lareunién se encuen-
traabiertaparatodaslaspartesinteresadas.

www.procolombia.co



70 ‘ ﬂ Escaso Abasto

Lainformacién o evidencia puede incluir:

Lapersonaque asistadebe conocer aprofundidad

acerca de la capacidad productiva de la empresa.

La agenda de estas reuniones presenta la siguiente
estructura:

Se recomienda altamente que las partes involucra-
das asistan a la reunién. No obstante ello, es posi-

ble optar por otras vias distintas a la presencial, por
ejemplo contacto via skype.
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6.1.3.5: Determinacion de la Solicitud

Lasiguiente etapaviene a ser la Gltima del proceso.

1 p 3 4 5 6 7

Entidad Entidad CITA: Parte Entidad CITA: CITA:
interesada: interesada: Recepcion interesada: Interesada: Reunion Determinacion
Debida Presentacion o cial Oferta de Réplica

diligencia dela suministro
solicitud
ante el CITA

Dia0

Como ya se sefald previamente, la institucién que 45 dias, la extension depende de si el CITA tiene infor-
realiza la determinacion de una solicitud vinculada macién su ciente para realizar la determinacién o re-
al mecanismo de escaso abasto esel CITA.El proceso, quiere maselementos.

una vez aceptada la solicitud a tramite, dura 30 dias o

Seincluye el producto solicitado en un plazo

No existe ofertas de suministro de 30 dias

Caso B

El CITA no requiere mayor informacién yaque
sonsu cienteslaspresentadasen laofertade
No existen ofertas de suministro suministro y comentarios de réplica.

Se realiza la determinacién en el plazo de
30 dias.

Caso C

B CITA requiere mayor informacién para rea-
lizar la determinacion o la informaciéon pre-
Existen ofertas de suministro sentada no esconsistente.

Se extiende el plazo de determinacién por

14 dias.
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Una vez el CITA haya optado por una decision, la noti-

ca alaentidad interesada via e-mail y la publica en la
paginaweb de OTEXA. Silasolicitud esaceptada, se no-
ti ca alaentidad interesada y a las partes interesadas
viae-mail;y también se lapublicaen el Registro Federal
(Diario O cial de Estados Unidos).

Cabe senalar que normalmente el CITA no recaba infor-
macion o requiere informacién atercerosa n de reali-
zar su determinacion. Asi, concluye con la existenciade
escaso abasto o no, con todalainformacién que le han
suministrado, la entidad interesada y las partes intere-
sadasinvolucradas.

El CITA para su determinacion no considera las pre-
ferencias del consumidor.

Ante una solicitud, el CITA puede optar por las siguien-
tesdeterminaciones:

a) aceptar la solicitud
b) rechazarla o

c) aceptarla parcialmente

El rechazo de la solicitud se puede deber a las mismas
causas que llevaron a rechazar el expediente de la soli-
citud para que se inicie el tramite.

© @»rocoLoMBIACO €) Facebook.com/PROCOLOMBIA



Escaso Abasto ﬁu 73

6.2 Solicitud de eliminaciéon de un producto de la
Lista de Escaso Abasto

La solicitud de eliminacién (ver Seccion 5.6) se debe
de realizar como minimo 6 meses posterior alainclu-
sibn de producto,yaseade manerairrestrictao con res-
triccién cuantitativa dentro de la LEA.

Para este caso, la entidad interesada vendria a ser un
productor y proveedor de un insumo textil que ya
se encuentra en la LEA33. Asi, la entidad interesada, fu-
turo solicitante, debe realizar los esfuerzos necesarios a

n de demostrar al CITA su capacidad de produccién y
abastecimiento del insumo textil en cantidades comer-
cialesy de manera oportunael insumo textil.

6.2.1 Debida diligencia

A diferenciadel caso anterior,durante el proceso de de-
bidadiligencialaentidad interesada (futuro solicitante)
debe derecabar y sistematizar toda lainformacion que
demuestre su capacidad productiva. Asi, no sera nece-
sario que se contacte con empresas productoras del
APC Colombia-Estados Unidos, sino que el mismo (den-
tro de sus departamentosinternos), debera de recabar
lainformacién que sustente su posicion.

Debido a las caracteristicas de la solicitud, los pasos a
seguir son distintos a los seguidos durante la etapa de
debidadiligenciaparaunainclusién de un producto en
la LEAS4. Este proceso se parece mas a una respuesta
con ofertade suministro.

A ndedesarrollar unaetapade debidadiligencia ade-
cuada, se propone los siguientes pasos:

Detallar las caracteristicas del producto.

Producto

Identi car si esun producto sustituto.

Producto
sustituto

Identi carpor quéycomo viene a ser un producto sustituto.

Analizar la determinacién de inclusion del CITA.

Determinacién
del CITA

Determinar la informacion y losargumentos.

Determinar la produccion

Determinar la
capacidad
productiva

Determinar la capacidad productiva en los 24 ultimos meses.

3g producto se encuentra en la LEA desde la suscripcion del APC o seincluyod a través de una solicitud aprobada por el CITA.

34por ejemplo, en este caso las caracteristicas del producto se encuentran ya establecidas (son las caracteristicas del producto que se encuentra

en la LEA actualizada).
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Paso 1:ldenti cacion del producto

Como el producto yase encuentraen la LEA, se encuen-
traidenti cado y debidamente detallado.

Version en inglés

72 to 78 percent cotton, 22 1o 26 pervent polyester

Face Yam » Single ply, nog spen cotton. Metric yarn number: 41 to 41,
English yarn number: 24 10 28

The Yarn - Polyester Hlasent of 49 80 51 Senier

Fleocce yarn < Single ply staple of 57 0 63 percrmt cotton and 17 to 43
pervent polyester, Metric yurn number: 24 90 30; English yarn number 14
w18 |
20to 24 P )
| Throg-thread carcular boit
Metric « 285 t0 300 grams per square meter;
Enghsh - 842 10 9.73 sunces per squace yard
Metric « 172 10 183 centimeters
Erglish . 6810 72 inches
on al bleac arn d or &

Not more than 5 percent vertical and beetzontal shrinkags and mot more
tham 4 pervent vertical torgee

Version en espanol

Contenido de 72 a78 por ciento de algodén, 22 a 28 por ciento de
bra poliéster.

Hilado del frente: sencillo, tejido en anillo de algodén.
Numero métrico del hilado: 41 a 48; Nimero inglés: 24
a28.

Hilado I(;Ig;d; deenlace: lamento de poliéster de 49 a51 de
Hilado del polar: brasencillacortadade 57 a63 por
ciento de algodon y 37 a43 por ciento de poliéster. Nu-
mero métrico del hilado 24 a 30; Niumero Inglés 14 a 18.

Galga 20a24

Tipo de tejido Tejido circular 3/1

Métrico- 285 a 300 gramos por metro cuadrado

Peso Inglés- 8.42 a9.75 onzas por yarda cuadrada

Métrico- 172 a 183 centimetros

Ancho Inglés- 68 a 72 pulgadas

Perchado en el soporte técnico, blanqueado, tefiido en

Acabado hilado o en pieza.

Criterio de
desempefio

No mas del 5% de encogimiento vertical y horizontal, y
no masdel 4% en torsion vertical.

Paso 2: Productos Sustitutos

Indicar por qué se considera que el producto ofertado
esun sustituto de aquel que se encuentrayaen la LEA,
indicar las caracteristicas que lo hacen sustituto en la
elaboracion de la confeccion en la que serd empleada.

Asi, se debe probar el grado de sustituibilidad del pro-
ducto que se encuentraen la LEA.

e ¢Por qué el producto que ofrecen es un producto
sustituto?

o ¢;Tienen alguna prueba de ello, algun test de
alguna tercera parte?

Version en inglés

Yarn spinning mills can control a variety of factorsthat
determine the characteristics of the nal yarn pro-
duct. These factors can be altered individually or in
combination with other factors. These factors, include

ber qualities (length, strength and micronaire, ma-
nufacturing conditions). Conventional ring spun yarn
is substitutable for compact ring spun yarns when
spinners adjust any number of variables, such as ber
selection and production control to reduce hairiness
(thereby reducing pilling in fabric), increase strength,
and overall uniformity.

Versiéon en espariol

Las maquinas que realizan la hilatura pueden contro-
lar unavariedad de factoresque determinan las carac-
teristicas del hilado nal. Estos pueden ser alterados
de forma individual o en combinacién con otros, los
cuales incluyen calidad de bra (longitud, resistencia
y micrones ( nura), asi como las condiciones de fabri-
cacion. Los hilados de anillo convencionales son sus-
titutosde los hilados de anillo compactos, cuando los
hilanderos ajustan cualquiera de las variables, tales
como laseleccion dela bray el control de laproduc-
cion parareducir la pilosidad (reduciendo asi el pilling
en latela),aumentando laresistenciay la uniformidad
global.

© @»rocoLoMBIACO
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Paso 3: Analisisde la determinacion del CITA

Se recomienda no solo analizar la determinacién nal
del CITA, sino también la solicitud de inclusion del pro-
ducto, asi como la oferta de suministro y el comenta-
rio de réplica, si los hubiera. De esta manera se conoce
cual es la empresa que realiza la solicitud y los argu-
mentos mostrados.

Adicionalmente, se podra argumentar en contra o pre-
sentar nuevas pruebas que indiquen o guien ademos-
trar que el producto no debe estar actualmente en la
LEA, yaque lasituacion cambid.

Version en inglés

added to Annex 325 (November 8, 2007) mmﬂmbnmkpuwmdbyth
Wh&'lnkhmzmmnmhmmuanpmy&mﬂmumr
of designation 91, closed its headquarters, g plant and distribution center
located in Mount Airy, North Carolina.  SSA attempted to comtact the company via
telephone at the number listed as its primary contact, 336.786.6171, but the line is no
longer in service ﬂwmwnydumkxwhasm e Ssite. Subsequently, from
the lack of available ¢ we Jude that Perry Manufacturing Comgpany ks no banger
in business.

Versién en espariol

De acuerdo con un articulo publicado por Associa-
ted Press en febrero del 2008, Perry Manufacturing
Company, el solicitante original de la designacién N®
91, cerrd sus instalaciones, su planta procesadora y
su centro de distribucién ubicado en Mount Airy, Ca-
rolina del Norte. SSA intent6 contactar a la empresa
por teléfono al nombre consignado en su primer con-
tacto, 336-786-6171, pero la linea no esta en servicio.
La empresa tampoco tiene pagina web. Asi que por
falta de evidencia disponible, concluimos que Perry
Manufacturing Company no se encuentra mas en el
negocio.

Escaso Abasto

|75

Paso 2:1denti cacion de la capacidad de produccion

En este paso, el solicitante debe demostrar su capaci-
dad de produccion del insumo que ya se encuentra en
la LEA.

@) Cantidad producida

(® Capacidad de produccion
®Numero de maquinas pararealizar el hilado o tejido.
®NUmero de empleados.
® Capacidad de produccién al mes.

o Etcétera.

En esta etapa usted se puede guiar por la
informacion que se debe proporcionar en la
oferta de suministro.

Ver Secciéon 6.1.1.2

6.3 Solicitud de establecimiento de una restriccion
cuantitativa para un producto en la Lista de Escaso
Abasto

Los pasos a seguir son los mismos de una solicitud de
inclusion.

Ver Seccion 7.2
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D 8. FOIMI AT OS oo eeeeeeesesseesn

8.1 Formato: Solicitud de informacion a gremios/Asociaciones en Colombia (Versién Ginicamente en esparnol)
Colombia, [Fecha]

Sefior(a)

[Nombre del Contacto]

[Cargo del Contacto]

[Nombre de la Camara y/o Asociacion]

Colombia
Presente.-

Ref: Solicitud de abastecimiento de bra/hilado/tejido

Estimado Senor [Apellido del Contacto]:

Me dirijo austed en nombre de laempresa [Nombre de la empresa]con el n de obtenerinformacion acercadel posible
abastecimiento de [producto identi cado]que puedan ser proporcionadospor empresas productoras pertenecientes a su
institucién/organizacion.

Proposito de la solicitud

[Nombre de la empresa]tiene planeado para el aino 201[X] producir en Colombia [Tipo de prenda que se exportard], |a
misma que sera exportada al mercado de Estados Unidos.

De acuerdo alasreglasde origen establecidas en el APC Colombia-Estados Unidos, las prendas de vestir deben ser confec-
cionadas a partir de hilado formado en el territorio de los paises del APC.

Especi cacionesdel producto
La empresa [Nombre de la empresa]requiere que [la bra/el hilado/el tejido] cumpla con las siguientes especi caciones:

[Indicar lasespeci cacionessegtn el Paso 1 de la Seccion 6.1.1.1 de este Manuall]..

Cantidad y fecha de entrega

[Nombre de la empresa] requiere un total de [cantidad requerida y unidad métrica] en el periodo de [periodo de entre-
ga],con unaentregainicial de [cantidad inicial requerida y unidad métrica] para [fecha de la primera entrega]y entregas
siguientes [Indicar la forma y cantidad de las siguientes entregas].

Muestras

Adicionalmente, le agradecemos nos proporcione [numero de muestras] muestras.
Atentamente,

[Nombre]

[Cargo]

[Nombre de la empresa]

[Email]
[Teléfono]
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8.2 Formato: Solicitud de informacion a gremios/Asociaciones en Estados Unidos (Version en inglés)

Colombia, [Fecha]
Mr.
[Nombre del Contacto]
[Cargo del Contacto]
[Nombre de la Camara y/o Asociacion]
United States.-
Re: Request for Availability of [ bra/hilado/tejido]
Dear Mr. [Apellido del Contacto]:

We are contacting you on behalf of [Nombre de la empresa] about the availability from your members of [producto identi-
cado].

Purpose of request

[Nombre de la empresa] plans for the 201[X] to produce [Tipo de prenda que se exportara]in Colombiain orderto be
exported to the USmarket.

According to the rules of origin established in the United States-Colombia TPA, the garments must be produced from yarn
also produced in the territory of the TPA countries.

Product speci cations

[Nombre de la empresa] will require [ bra/ hilado/tejido] meeting the following speci cations:

[Indicar lasespeci cacionessegun el Paso 1 de la Seccion 6.1.1.1 de este Manual].

Quantity and delivery

[Nombre de la empresa] will require [cantidad requerida y unidad métrica] within a period of [periodo de entrega], with
ainitial delivery of [cantidad inicial requerida y unidad métrica] for [fecha de la primera entrega] and following deliveris
of [Indicar la forma y cantidad de las siguientes entregas].

Samples

Additionally, we will appreciate that you provide uswith [nUmero de muestras] samples.

Best regards,

[Nombre]

[Cargo]

[Nombre de la empresa]
[Email]

[Teléfono]
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8.3 Formato: Solicitud de informacion a empresa en Colombia (Versién inicamente en espariol)

Colombia, [Fecha]
Serior(a)
[Nombre del Contacto]
[Cargo del Contacto]
[Nombre de la Camara y/o Asociacion]
Colombia
Presente.-
Ref: Solicitud de abastecimiento de bra/hilado/tejido

Estimado Sefior [Apellido del Contacto]:

Me dirijo austed en nombre de laempresa [Nombre de la empresajcon el n de obtenerinformacion acerca del posible
abastecimiento de [producto identi cado].

Propdsito de la solicitud

[Nombre de la empresa]tiene planeado para el aino 201[X] producir en Colombia [Tipo de prenda que se exportard],|a
misma que sera exportada al mercado de Estados Unidos.

De acuerdo alasreglasde origen establecidas en el APC Colombia-Estados Unidos, las prendas de vestir deben ser confec-
cionadas a partir de hilado formado en el territorio de los paises del APC.

Especi cacionesdel producto

La empresa [Nombre de la empresa]requiere que [la bra/el hilado/el tejido] cumplacon las siguientes especi caciones:

[Indicar lasespeci cacionessegtn el Paso 1 de la Seccion 6.1.1.1 de este Manual].

Cantidad y fecha de entrega

[Nombre de la empresa]requiere un total de [cantidad requerida y unidad métrica] en el periodo de [periodo de entre-
ga], con unaentregainicial de [cantidad inicial requerida y unidad métrica] para [fecha de la primera entrega]y entregas
siguientes [Indicar la forma y cantidad de las siguientesentregas].

Muestras

Adicionalmente, le agradecemos nos proporcione [nimero de muestras] muestras.

Atentamente,

[Nombre]

[Cargo]

[Nombre de la empresa]
[Email]

[Teléfono]
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8.4 Formato: Solicitud de Informaciéon a Empresas en Estados Unidos (Version en inglés)

Colombia, [Fecha]
Mr.
[Nombre del Contacto]
[Cargo del Contacto]
[Nombre de la Camara y/o Asociacion]
United States.-
Re: Request for Availability of [ bra/hilado/tejido]
Dear Mr. [Apellido del Contacto]:

We are contacting you on behalf of [Nombre de la empresa] about the availability of [producto identi cado].

Purpose of request

[Nombre de la empresa] plans for the 201[X] to produce [Tipo de prenda que se exportara]in Colombiain orderto be
exported to the USmarket.

According to the rules of origin established in the United States-Colombia TPA, the garments must be produced from yarn
also produced in the territory of the TPA countries.

Product speci cations

[Nombre de laempresa] will require [ bra/ hilado/tejido] meeting the following speci cations:

[Indicar lasespeci cacionessegun el Paso 1 de la Seccion 6.1.1.1 de este Manual].

Quantity and delivery

[Nombre de la empresa] will require [cantidad requerida y unidad métrica] within a period of [periodo de entrega], with
ainitial delivery of [cantidad inicial requerida y unidad métrica] for [fecha de la primera entrega] and following deliveris
of [Indicar la forma y cantidad de las siguientesentregas].

Samples

Additionally, we will appreciate that you provide us with [nidmero de muestras] samples.
Best regards,

[Nombre]

[Cargo]

[Nombre de la empresa]

[Email]
[Teléfono]
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8.5 Formato: Certi cado de Debida Diligencia: Entidad interesada/Parte interesada (Version en inglés)

[MEMBRETE CON EL NOMBRE DE LA EMPRESA]
DUE DILIGENCE CERTIFICATION

I, [Nombre y Apellido de la persona que rmara el Certi cado), [Titulo de la persona], currently employed by [Nombre de
la entidad interesada/parte interesada], certify that:

a) I have read the attached submission, and

b) The information contained in the submission is, the best of my knowledge, complete and accurate.

[Firma]

[Nombre y Apellido]

[Fecha]
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8.6 Formato: Certi cado de Debida Diligencia: Firma de abogados (Version en inglés)

[MEMBRETE CON EL NOMBRE DE LA EMPRESA]

I. [Nombre y Apellido de la persona que rmara el Certi cado],of [Nombredela rma deabogadosu otro tipo de em-
presa], counsel or representative to [parte interesada/entidad interesada], certify that:

a) I have read the attached submission, and

b) Based on the information made available to me by [persona que proporcioné lainformacioén], | have no reason to believe
that this submission contains any material misrepresentation or omission of fact.

[Firma]

[Nombre y Apellido]

[Fecha]
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8.7 Formato: Solicitud de inclusion de mercanciasen la Lista de Escaso Abasto (Version en inglés)

[MEMBRETE CON ELNOMBREY DATOS DE LA EMPRESA]
COMMERCIAL AVAILABILITY REQUEST
--PUBLIC VERSION--
[FECHA]
[NOMBRE DEL JEFE DEL CITA]
Chairman
The Committee for the Implementation of Textile Agreements
O ce of Textilesand Apparel
U.S. Department of Commerce

14th and Constitution Ave., NW
Washington, DC 20230

Re: Petition Regarding the Commercial Availability under the United States-Colombia Trade Promotion ACT of certain [des-
cripcion bastante general del producto].

Dear Mr Chairman:

On behalf of [Nombre de la empresa] and pursuant to Section 203(0) 4 of the United States — Colombia Trade Promotion
Agreement (U.S.— Colombia TPA) Implementation Act and the Interin Procedures set forth in 77 Fed. Ref. 66588 (November
6,2012), we hereby submit thisrequest regarding amodi cation to the list of fabrics, yarnsand bersnot available in com-

mercial quantitiesin atimely manner in the countries of the United States— Colombia Free Trade Agreement, and request
that the subject [ bra/hilado/tejido]be placed on the list in Annex 3-B of the Agreement.

l. Detailed product description

The [ bra/hilado/tejido] in question are [ bra/hilado/tejido]classi able under [Partida arancelaria de la mercancia].Com-
plete [ bra/hilado/tejido] speci cationsare shown in Attachment I.

[Ver Seccion XX del Manual]
1. Quantity
[Nombre de la empresa] requires [la cantidad establecida con la unidad y en el tiempo].

[Ver Seccion XX]

1l. Due Diligence

Due Diligence Regarding Potential U.S. Suppliers
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[Incluir un resumen de todos los esfuerzos hechos, de lascomunicacionesrespondidas, de las comunicaciones que no se
respondieron. Indicar por qué los productos ofertados por lasempresas que respondieron no satisfacen la necesidad,
etc.]

We believe that the responses and non-responsesto the request of [Nombre de la empresa]aare conclusive indicators that
the subject [Tipo del producto bra/hilado/tejidoliis not available in Colombia or United Statesin commercial quantitiesin
atimely manner.

Copiesof all these contacts and responses are also shown in Attachment Il.

Due Diligence Regarding Potential Colombian Suppliers

[Incluir un resumen de todoslos esfuerzos hechos, de lascomunicacionesrespondidas, de lascomunicaciones que no se
respondieron. Indicar por qué los productos ofertados por lasempresas que respondieron no satisfacen la necesidad,
etc.]

We believe that the responses and non-responses to the request of [Nombre de la empresa] are conclusive indicators that
the subject [Tipo del producto bra/hilado/tejido]is not available in Colombia or United Statesin commercial quantitiesin
atimely manner.

Copiesof all these contacts and responses are also shown in Attachment Il

IV. Substitutable products

[Nombre de la empresa]is not aware of any supplier in the U.S.— Colombia TPA region that produces a substitutable [Tipo
del producto bra/hilado/tejido], and the potential supliers contacted did not o er to supply a substitutable [Tipo del
producto bra/hilado/tejido] during the due diligence process. The subject [Tipo del producto bra/hilado/tejido] will be
used to manufacture [Descripcion general del producto que utilizara el insumo que se quiere incluir en la LEA Jthat must
meet the demandsof the customers of [Nombre de la empresa].

No [Tipo del producto bra/hilado/tejido] which di er from the ber content, yarn sizes, thread count or any other phy-
sical parameters set forth are substitutable for the subjet [Tipo del producto bra/hilado/tejido].

[Incluir cualquier tipo de caracteristica particular requerido].

V. Closing

If you have any questions or require further information with regard to this Request, plesae contact [Nombre de la persona
de contacto] at [correo electronico de la persona de contacto]

Sincerely,

[Firma]

[Nombre de la persona que rma]
[Nombre de la empresa]
[Direccion]

[Teléfono]

[E-mail]
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[MEMBRETE CON EL NOMBREY DATOS DE LA EMPRESA]

ATTACHMENT |

DETAILDED PRODUCT DESCRIPTION

www.procolombia.co
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[MEMBRETE CON EL NOMBREY DATOS DE LA EMPRESA]

ATTACHMENT II

PRODUCERS CONTACTED

1.- USPRODUCERS

2.- COLOMBIAN PRODUCERS

© @»rocoLoMBIACO @) racebook.com/PROCOLOMBIA



Escaso Abasto nﬁﬂ‘ 87

8.8 Formato: Solicitud de eliminacion de mercanciasen la Lista de Escaso Abasto (Version en inglés)

[MEMBRETE CON EL NOMBREY DATOS DE LA EMPRESA]

REQUEST TO REMOVE OR RESTRICT
--PUBLIC VERSION--

[FECHA]

[NOMBRE DEL JEFE DEL CITA]

Chair, Committee for the Implementation of Textile Agreements
O ce of Textilesand Apparel

U.S. Department of Commerce

14th and Constitution Ave. NW

Washington, DC 20230

Re: Reversal of Commercial Availability Determination under the United States-Colombia Trade Promotion ACT for certain
[descripcién bastante general del producto]

Dear Mr Chairman:

On behalf of [Nombre de laempresa] and pursuant to Section 203(0) 4 of the United States— Colombia Trade Promotion
Agreement (U.S.— Colombia TPA) Implementation Act and the Interin Procedures set forth in 77 Fed. Ref. 66588 (November
6,2012), we request that [descripcion bastante general del producto] be removed from United States-Colombia Trade Pro-
motion Agreement Annex 3-B.

|. Detailed product description
a. Original designation

Il.Information supporting removal
a. Quantity
b. Production capability/Demonstration of ability to supply
c. Due Diligence
d. Location

Il. Closing

Sincerely,

[Firma]

[Nombre de la persona que rma]
[Nombre de la empresa]
[Direccion]

[Teléfono]

[E-mail]
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8.9 Formato: Oferta de suministro (Version en inglés)

[MEMBRETE CON EL NOMBRE Y DATOS DE LA EMPRESA]
--PUBLIC VERSION--

[FECHA]

[NOMBRE DEL JEFE DEL CITA]

Chair, Committee for the Implementation of Textile Agreements
O ce of Textilesand Apparel

U.S. Department of Commerce

14th and Constitution Ave. NW

Washington, DC 20230

Re: Response to Request under the Commercial Availability Provision of the United Sates — Colombia Trade Promotion
Agreement Implementation Act

File [Codigo del expediente]
Dear Mr. Chairman:

On behalf of [Nombre de la empresa], | am writing to strongly object to the commercial availability request submitted by
[Nombre de la empresa que realizo la solicitud de escaso abasto] regarding certain [Descripcion genérica de la mercan-
cia] not being available in commercial quantitiesin atimely manner in US-Colombia TPA.

1.- QUANTITY
[Nombre de la empresa] produces [incluir informacion acerca de la produccion de la empresa ver Seccion 6.1.3.2]

2.- PRODUCTION CAPABILITY/ABILITY TO SUPPLY
[Ver Seccién 6.1.3.2]

3. DUEDILIGENCE
[Ver Seccion 6.1.3.2]

4. LOCATION
The company islocated [Indicar la ubicacion de la empresa]

Sincerely,

[Firma]

[Nombre de la persona que rma]
[Nombre de la empresa]
[Direccion]

[Teléfono]

[E-mail]
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8.10 Formato: Comentario de réplica (Version en inglés)

[MEMBRETE CON ELNOMBREY DATOS DE LA EMPRESA]
--PUBLIC VERSION--

[FECHA]

[NOMBRE DEL JEFE DEL CITA]

Chair, Committee for the Implementation of Textile Agreements
O ce of Textilesand Apparel

U.S. Department of Commerce

14th and Constitution Ave. NW

Washington, DC 20230

Re: Rebuttal Commentsto US-Colombia TPA Request Response by [NOMBRE DE LA EMPRESA QUE REALIZA LA OFERTA DE
SUMINISTRO]

File [Codigo del expediente]
Dear Mr. Chairman:

[Nombre de la empresa]is a Textile Mill in Colombia and hereby citesits objection to the above request certifying the abili-
ty to supply the [ bra/hilado/tejido] listed in this speci crequest in the quantities required.

Sincerely,

[Firma]

[Nombre de la persona que rma]
[Nombre de la empresa]
[Direccion]

[Teléfono]

[E-mail]
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8.11 Formato: Retiro de una solicitud (Versién en inglés)

[MEMBRETE CON EL NOMBREY DATOS DE LA EMPRESA]

--PUBLIC VERSION--

[FECHA]

[NOMBRE DEL JEFE DEL CITA]

Chair, Committee for the Implementation of Textile Agreements
O ce of Textilesand Apparel

U.S. Department of Commerce

14th and Constitution Ave. NW
Washington, DC 20230

Re:Withdrawal of Commercial Availability Request

File [Codigo del expediente]

Dear Mr. Chairman:

On behalf of [Nombre de la empresa], we hereby withdraw the above-captioned commercial availability request.

Sincerely,

[Firma]

[Nombre de la persona que rma]
[Nombre de la empresa]
[Direccion]

[Teléfono]

[E-mail]
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